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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 4,5 126 SWKB-4,5 126 SCHMITH

Cena brutto 5,17 zt

Cena netto 4,20 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-4,5/126

Kod producenta SWKB-4,5/126

Kod EAN 5902004705255
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 4,5xX126 mm

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS, zgodne z norma DIN 340. Konstrukcja przedtuzana
przeznaczona do wiercenia gtebokich otworéw w stalach, staliwie i zeliwie.

Srednica 4,5 mm
|Dtugosc catkowita 126 mm
Norma DIN 340

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Wiertto wykonane zgodnie z normg DIN 340, ktéra okresla wydtuzone wiertta krete do wiercenia gtebokich otworéw. Zwiekszona
dtugos¢ catkowita przy zachowaniu standardowej Srednicy uchwytu umozliwia dotarcie do trudno dostepnych miejsc oraz
wykonywanie otworéw o duzej gtebokosci.
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Wzmocniony rdzenh wiertta

Grubszy rdzen zwieksza sztywnos¢ i wytrzymatosé narzedzia, co ma kluczowe znaczenie przy wiertle przedtuzanym. Konstrukcja ta
minimalizuje ugiecie podczas pracy i zapobiega tamaniu sie wiertta przy wierceniu gtebokich otwordéw.

Naparowa powtoka tlenowa

Powierzchnia wiertta pokryta warstwg tlenkéw metali powstatg w procesie naparowywania. Powtoka ta zwieksza twardos¢
powierzchni, redukuje tarcie podczas wiercenia oraz wydtuza zywotnos$¢ narzedzia poprzez ochrone przed zuzyciem Sciernym.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Specjalny ksztatt szlifu zmniejsza powierzchnie styku wiertta z materiatem, co redukuje sity osiowe podczas wiercenia. Minimalizuje
to obcigzenie wiertta i utatwia proces samoodprowadzania wiéréw, szczegélnie istotny przy wierceniu gtebokich otworéw.

Specyfikacja techniczna

Symbol katalogowy SWKB-4,5/126

Srednica wiertta 4,5 mm

Dtugos¢ catkowita 126 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Norma DIN 340

Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Naparowa powtoka tlenowa
Typ szlifu Stozkowy z minimalnym scinem

Zastosowanie

* Wiercenie gtebokich otworéw w stalach stopowych i weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obroébka staliwa w zastosowaniach przemystowych

e Wiercenie w zeliwie ciggliwym (sferoidalnym)

s Obrébka zelaza spiekanego w produkcji elementéw precyzyjnych

e Wiercenie twardych tworzyw sztucznych technicznych

e Prace montazowe wymagajgce dostepu do gtebokich lub trudno dostepnych miejsc

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w grubych elementach stalowych

e Wiercenie w konstrukcjach spawanych i profilach zamknietych

oferta wa?na 3 dni



Parametry obrébki

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat do obrébki stali i zeliwa. Zapewnia optymalny kompromis miedzy trwatoscig ostrza a jakoscig wiercenia. Przy
materiatach twardszych lub bardziej kruchych moze by¢ konieczne dostosowanie predkosci obrotowej i posuwu.

Zakres wytrzymatosci materiatu
Wiertto przeznaczone do materiatéw o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?. Przy obrébce stali o wyzszej wytrzymatosci

nalezy zmniejszy¢ parametry skrawania oraz stosowa¢ odpowiednie chtodzenie. Dla materiatéw powyzej tej wartosci zaleca sie
wiertta z powtokami TiN lub TiAIN.

Uzytkowanie i konserwacja

Przy wiertle przedtuzanym szczegdlnie istotne jest stabilne mocowanie zaréwno narzedzia, jak i obrabianego elementu. Zaleca
sie stosowanie chtodzenia, zwtaszcza przy wierceniu gtebokich otworéw, gdzie odprowadzanie wiéréw jest utrudnione.
Okresowe wycofywanie wiertta podczas pracy utatwia usuwanie wiéréw i zapobiega zakleszczeniu.

Sprawdzenie ostrosci wiertta przed rozpoczeciem pracy pozwala unikngé nadmiernego obcigzenia narzedzia. Tepe wiertto
generuje wiecej ciepta i zwieksza ryzyko ztamania, szczegdlnie przy konstrukcji przedtuzanej. Po zakohczeniu pracy nalezy
oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: wiertta HSS DIN 340 w innych Srednicach z tej samej serii, sSrodki chtodzaco-smarujace do
obrébki metali, zestawy do ostrzenia wiertet HSS, uchwyty wiertarskie o odpowiednim zakresie zaciskowym.
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