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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 4,8 128 SWKB-4,8 128 SCHMITH

Cena brutto 5,74 zt

Cena netto 4,67 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-4,8/128

Kod producenta SWKB-4,8/128

Kod EAN 5902004723662
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 4,8x128 mm SCHMITH

|Precyzyjne wiertto krete przedtuzane ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w metalach.
Wykonane zgodnie z norma DIN 340, wyposazone w powtoke tlenowg zwiekszajgca trwatosé.

Srednica 4,8 mm
IDtugos¢ catkowita 128 mm
Materiat HSS

Norma DIN 340

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowy materiat charakteryzujacy sie odpornoscig na temperatury do 600°C. Zachowuje twardos¢ podczas wiercenia, co
zapewnia stabilno$¢ parametréw skrawania i dtugg zywotnos$¢ narzedzia.
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Norma DIN 340

Standard okreslajacy wiertet przedtuzanych o zwiekszonej dtugosci roboczej. Umozliwia wiercenie gtebokich otworéw przy
zachowaniu sztywnosci i precyzji prowadzenia.

Powtoka tlenowa

Naparowana warstwa tlenkéw metali zwiekszajaca twardos¢ powierzchni wiertta. Redukuje tarcie, ogranicza nagrzewanie i wydtuza
zywotnos$¢ narzedzia o 30-50% w poréwnaniu z wersjg niepowlekana.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapewnia wiekszg sztywnos¢ konstrukcji. Eliminuje ugiecia podczas wiercenia gtebokich
otwordw, co jest kluczowe przy dtugosci roboczej przekraczajacej standardowe wiertet.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKB-4,8/128

Srednica wiertta 4,8 mm

Dtugos¢ catkowita 128 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Norma DIN 340

Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ szlifu Stozkowy z minimalnym scinem
Powtoka Naparowa powtoka tlenowa
Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie stali stopowych i weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka staliwa oraz zelaza spiekanego

e Wiercenie zeliwa ciggliwego

¢ Obrébka twardych tworzyw sztucznych

e Gtebokie otwory w konstrukcjach stalowych

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle

e Montaz instalacji w metalowych elementach konstrukcyjnych

e Zastosowania wymagajace precyzyjnych otworéw o zwiekszonej gtebokosci
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Kat wierzchotkowy 118° — znaczenie parametru
Uniwersalny kat stosowany w wierttach do metali. Zapewnia réwnowage miedzy sitag skrawania a odprowadzaniem wiéréw. Przy

mniejszym kacie (np. 90°) wiertto tatwiej wchodzi w materiat, ale wymaga wiekszego momentu obrotowego. Kat 118° jest optymalny
dla wiekszosci stali i metali zelaznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Predkos¢ obrotowa zalezy od twardosci materiatu. Dla stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci 500-700 N/mm? zalecana
predkos¢ skrawania wynosi 20-25 m/min. Przy Srednicy 4,8 mm odpowiada to okoto 1300-1600 obr/min. Dla materiatéw
twardszych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 20-30%.

Chtodzenie

Przy wierceniu gtebokich otworéw stosowanie chtodziwa jest obowigzkowe. Emulsja chtodzaco-smarujgca odprowadza ciepto i

utatwia usuwanie wiéréw z otworu. W przypadku braku chtodziwa nalezy stosowac wiercenie przerywane z wycofywaniem
wiertta co 3-5 mm.

Ostrzenie

Wiertto nalezy ostrzy¢ po zauwazeniu zwiekszonego oporu wiercenia lub pogorszenia jakosSci otworu. Szlif nalezy wykonac
zgodnie z geometrig oryginalng — kat 118°, symetryczne krawedzie skrawajgce. Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do bicia i
szybkiego zuzycia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertet w innych $rednicach z serii DIN 340, gwintownikéw do wykonywania
gwintéw w wywierconych otworach oraz chtodziwa do obrébki skrawaniem metali.
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