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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 6,0 139 SWKB-6,0 139 SCHMITH

Cena brutto 8,50 zt

Cena netto 6,91 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-6,0/139

Kod producenta SWKB-6,0/139

Kod EAN 5902004705293
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 6,0x139 mm

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, wykonane zgodnie z norma DIN 340. Konstrukcja
przedtuzana przeznaczona do wiercenia gtebokich otworéw w stalach, staliwie i zeliwie ciggliwym.

Srednica 6,0 mm
|Dtugos¢ catkowita 139 mm
Norma DIN 340

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat wiertta zapewnia odpornos$¢ na wysokie temperatury podczas wiercenia. Stal szybkotngca zachowuje twardos¢ nawet przy
nagrzaniu do 600°C, co pozwala na prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci.
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Konstrukcja przedtuzana DIN 340
Wiertto o wydtuzonej dtugosci catkowitej (139 mm przy srednicy 6 mm) umozliwia wykonywanie gtebokich otwordéw, gdzie

standardowe wiertta DIN 338 nie docierajg. Stosunek dtugosci do Srednicy pozwala na wiercenie otworéw o gtebokosci
przekraczajgcej 10x srednice.

Wzmocniony rdzen

Grubszy rdzen wiertta zwieksza sztywnos$¢ podczas pracy i redukuje ryzyko ztamania przy wierceniu gtebokich otworéw. Konstrukcja
zapobiega odksztatceniom i wibracji, ktére mogtyby wptynaé na doktadnos¢ otworu.

Naparowa powtoka tlenowa

Warstwa tlenké4w metali naniesiona w procesie parowania zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie. Powtoka wydtuza
zywotnos¢ narzedzia o 50-100% w poréwnaniu z wierttami bez powtoki, szczegdlnie przy pracy ciggte;j.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKB-6,0/139

Srednica wiertta 6,0 mm

Dtugos¢ catkowita 139 mm

Norma DIN 340 (wiertta przedtuzane)
Materiat HSS (stal szybkotnagca)

Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ szlifu Stozkowy z minimalnym scinem
Powtoka Naparowa tlenowa

Typ uchwytu Walcowy

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

Obrébka stali stopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
e Wiercenie w staliwie i zeliwie ciggliwym

¢ Wykonywanie otworéw w zelazie spiekanym

Obrébka twardych tworzyw sztucznych technicznych
e Prace montazowe wymagajgce dotarcia do trudno dostepnych miejsc
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e Wiercenie w profilach zamknietych i rurach
e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

Kompatybilnos¢ materiatowa
Wiertto przeznaczone do stali weglowych i stopowych o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?. Dla stali o wyzszej

wytrzymatosci (powyzej 900 N/mm?) zaleca sie uzycie wiertet z powtokami TiN lub TiAIN. Kat wierzchotkowy 118° jest standardem dla
stali - dla innych materiatéw (aluminium, tworzywa) stosuje sie inne katy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki - luz moze prowadzic¢
do bicia i ztamania narzedzia. Przy wierceniu gtebokich otworéw stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym, co

zapobiega przegrzaniu i przedwczesnemu zuzyciu ostrza.

Regularnie wycofuj wiertto z otworu, aby usuna¢ wiéry - ich nagromadzenie zwieksza tarcie i moze doprowadzi¢ do
zakleszczenia. Po zakohczeniu pracy oczys¢ wiertto z pozostatosci materiatu i chtodziwa, a nastepnie zabezpiecz
antykorozyjnie.

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci 500-700 N/mm? zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min przy posuwach
0,1-0,15 mm/obr. Dla stali twardszych zmniejsz predkos$¢ o 20-30%. Wiercenie na sucho dopuszczalne jedynie przy krétkich otworach
- przy gtebszych bezwzglednie stosuj chtodzenie.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami przedtuzanymi zaleca sie stosowanie chwytéw wiertarskich o zwiekszonej precyzji (np. uchwytéw
szybkomocujacych z biciem ponizej 0,02 mm) oraz emulsji chtodzaco-smarujgcych dedykowanych do obrébki stali. Dla
gtebszych otwordéw rozwaz uzycie wiertet DIN 1869 lub systemdéw modutowych z wymiennymi ptytkami.
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