Dane aktualne na dzien: 19-02-2026 23:50

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-din-340-przedluzane-7-0-156-swkb-7-0-156-schmith-
p-30020.html

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 7,0 156 SWKB-7,0 156 SCHMITH

Cena brutto 16,15 zt

Cena netto 13,13 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SWKB-7,0/156

Kod producenta SWKB-7,0/156

Kod EAN 5902004705316
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 7,0x156 mm SWKB-7,0/156 SCHMITH

|Precyzyjne wiertto krete przedtuzane wykonane ze stali szybkotngcej HSS, zgodne z normg DIN 340. Przeznaczone do
wiercenia gtebokich otworéw w stalach, staliwie i zeliwie. Wzmocniony rdzen i powtoka tlenowa zwiekszajg trwatos¢ narzedzia.

Srednica 7,0 mm
|Dtugosc catkowita 156 mm
Norma DIN 340

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Wysokogatunkowa stal szybkotnaca (High Speed Steel) zapewnia odpornos$é na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia.
Materiat zachowuje twardos¢ i ostros¢ nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia.
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Konstrukcja przedtuzana DIN 340

Norma DIN 340 definiuje wiertta o wydtuzonej dtugosci roboczej przy standardowej srednicy. Umozliwia to wiercenie gtebokich
otworéw w miejscach trudnodostepnych, gdzie standardowe wiertta DIN 338 sg zbyt krétkie.

Wzmocniony rdzen

Grubszy rdzen wiertta zwieksza sztywnos¢ i odpornosc na zginanie podczas wiercenia gtebokich otworéw. Redukuje ryzyko pekniecia
narzedzia przy wierceniu pod katem lub w materiatach o zmiennej twardosci.

Naparowa powtoka tlenowa

Powtoka tlenowa powstata w procesie naparowywania zmniejsza wspotczynnik tarcia i odprowadza ciepto. Chroni przed
przywieraniem wiéréw, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami i zwieksza trwatos¢ wiertta nawet o 30%.

Specyfikacja techniczna

Model SWKB-7,0/156
Srednica wiertta 7,0 mm

Dtugos¢ catkowita 156 mm

Norma DIN 340

Materiat HSS (stal szybkotngca)
Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Typ szlifu Stozkowy z minimalnym scinem
Powtoka Tlenowa (naparowa)
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie gtebokich otworéw w stalach weglowych i stopowych o Rm
e Obrébka staliwa i zelaza spiekanego

e Wiercenie w zeliwie ciggliwym

* Wykonywanie otworéw w twardych tworzywach sztucznych

e Prace montazowe wymagajgce dostepu do trudno osiggalnych miejsc
¢ Produkcja elementéw konstrukcyjnych z otworami gtebokimi

* Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych
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e Prace w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

Parametry robocze

Kat wierzchotkowy 118°
Standardowy kat wierzchotkowy 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem dla wiekszosci materiatéw metalowych. Zapewnia kompromis

miedzy szybkoscig wiercenia a trwatoscig ostrza. Dla materiatéw twardszych mozna zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa, dla miekszych —
zwiekszy¢.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Geometria szlifu stozkowego redukuje sity osiowe podczas wiercenia, co zmniejsza obcigzenie wiertarki i ryzyko uszkodzenia
materiatu. Minimalny Scin (przejsScie miedzy czescig tnaca a prowadzacq) zapobiega zakleszczaniu sie narzedzia w otworze.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy punktowac miejsce otworu lub uzy¢ wiertta centrujgcego. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie
narzedzia na poczatku pracy. W przypadku materiatéw o grubosci przekraczajgcej 3-krotnos¢ Srednicy wiertta zaleca sie
stosowanie chtodzenia emulsja lub olejem obrébkowym.

Podczas wiercenia gtebokich otworéw nalezy okresowo wycofywaé wiertto w celu usuniecia wiéréw. Zapobiega to ich
zaklinowaniu w rowkach odprowadzajgcych i przegrzaniu narzedzia. Wiertto powinno pracowac z réwnomiernym posuwem —
zbyt duzy nacisk moze spowodowac pekniecie, zbyt maty — stepienie ostrza.

Uchwyt walcowy wymaga zamocowania w uchwycie wiertarskim o odpowiednim zakresie zaciskowym (zazwyczaj 1-13 mm).
Nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest zamocowane promieniowo — bicie boczne skraca zywotnos¢ narzedzia i pogarsza jakos¢
otworu.

Ostrzenie

Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie. Nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie obu krawedzi tnacych.
Ostrzenie wykonuje sie na szlifierce do wiertet lub recznie na szlifierce stotowej, zachowujac chtodzenie woda.

Kompatybilno$¢ z maszynami

Wiertto wspdtpracuje ze wszystkimi wiertarkami stotowymi, stupowymi i recznymi wyposazonymi w uchwyt samozaciskowy.
Zalecana moc wiertarki dla $rednicy 7,0 mm to minimum 500 W przy wierceniu stali konstrukcyjnych.
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