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Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane
— 8,0 165 SWKB-8,0 165 SCHMITH

Cena brutto 17,85 zt

Cena netto 14,51 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKB-8,0/165

Kod producenta SWKB-8,0/165

Kod EAN 5902004705323

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS DIN 340 przedtuzane 8,0x165 mm SCHMITH

Precyzyjne wiertto krete z wysokogatunkowej stali szybkotngcej HSS, zaprojektowane zgodnie z norma DIN 340. Konstrukcja
przedtuzana umozliwia wiercenie gtebokich otworéw w metalach o wytrzymatosci do 900 N/mm?.

Srednica 8,0 mm
|Dtugosc catkowita 165 mm
Norma DIN 340

Materiat HSS

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat narzedziowy charakteryzujacy sie twardosciag 62-65 HRC po obrébce cieplnej. Zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturach do 600°C, co zapewnia dtuga zywotnos$¢ ostrza przy intensywnej pracy.
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Wzmocniony rdzen wiertta

Zwiekszona grubos¢ rdzenia poprawia sztywnos¢ wiertta i zapobiega ugieciu podczas wiercenia gtebokich otwordw. Konstrukcja
minimalizuje ryzyko ztamania narzedzia przy pracy w trudnych warunkach.

Naparowa powtoka tlenowa

Warstwa tlenkédw metalu powstata w procesie parowania zwieksza twardos¢ powierzchni i zmniejsza wspoétczynnik tarcia. Powtoka
wydtuza trwatos¢ wiertta o 30-50% w poréwnaniu z wersjg niepowlekana.

Szlif stozkowy z minimalnym scinem

Geometria ostrza zaprojektowana do redukcji sity osiowej podczas wiercenia. Minimalizuje odksztatcenia materiatu i utatwia
odprowadzanie wiéréw z gtebokich otwordéw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKB-8,0/165
Srednica nominalna 8,0 mm

Dtugos¢ catkowita 165 mm

Norma DIN 340

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Dwuscianowe

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Walcowy

Powtoka Naparowa tlenowa
Typ szlifu Stozkowy z minimalnym $cinem
Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka stali weglowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

e Wiercenie w stalach stopowych i nierdzewnych

e Prace w staliwie i zeliwie ciggliwym

e Wiercenie w zelazie spiekanym

e Obrébka twardych tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

¢ Produkcja elementéw wymagajacych precyzyjnych otworéw
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Norma DIN 340 - co oznacza
Norma DIN 340 definiuje wiertta krete o przedtuzonej dtugosci catkowitej w stosunku do srednicy. Konstrukcja ta umozliwia wiercenie

otworéw o gtebokosci przekraczajacej mozliwosci standardowych wiertet DIN 338. Wiertta DIN 340 charakteryzuja sie wydtuzong
czescig roboczg przy zachowaniu standardowej Srednicy uchwytu.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania nalezy dobiera¢ w zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych o
wytrzymatosci 500-700 N/mm?2 zalecana predkos$¢ skrawania wynosi 20-25 m/min, dla stali o wyzszej wytrzymatosci 15-20
m/min. Posuw powinien wynosi¢ 0,1-0,15 mm/obr dla srednicy 8 mm.

Przy wierceniu gtebokich otwordw konieczne jest stosowanie chtodziwa lub smaréw obrébkowych, ktére odprowadzajg ciepto i

utatwiajg usuwanie wiéréw. Zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu oczyszczenia rowkéw wiérowych.

Uchwyt walcowy wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego o odpowiedniej pojemnosci zaciskowej. Nalezy zapewnié
osiowe ustawienie wiertta wzgledem osi wrzeciona - mimosréd powoduje nieréwnomierne zuzycie ostrza i pogorszenie jakosci
otworu.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat dla wiercenia metali o Sredniej twardosci. Zapewnia réwnowage miedzy sitg skrawania a trwatoscia ostrza. Dla
materiatéw twardszych stosuje sie katy 130-140°, dla miekkich 90-100°.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢ wiertta w innych srednicach z serii DIN 340, narzedziowe chtodziwa do

obrébki metali oraz zestawy gwintownikéw do gwintowania otworéw wierconych.
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