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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 0,5MM
—_— 557 YT-44200 YATO

Cena brutto 3,53 zt

Cena netto 2,87 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44200

Kod producenta YT-44200

Kod EAN 5906083047169

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS Premium 0,5mm Yato YT-44200 - zestaw 5 sztuk

|Precyzyjne wiertto HSS 4241 o Srednicy 0,5mm z ostrzem split point do wiercenia w stali nierdzewnej, stali wysokoweglowej i
zeliwie. Szlifowane wedtug normy DIN 338.

Srednica 0,5 mm
Materiat HSS 4241
Norma DIN 338

Zestaw 5 sztuk

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 4241

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali z dodatkiem 5% kobaltu (oznaczenie HSS-Co5) zapewnia zwiekszong twardosc i odpornosé na wysoka temperature
podczas wiercenia. Pozwala na obrébke materiatéw o twardosci do 900 N/mm? bez utraty ostrosci krawedzi tnacych.

Ostrze krzyzowe split point

oferta wa?na 3 dni
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Specjalnie uksztattowana geometria wierzchotka wiertta eliminuje konieczno$¢ punktowania materiatu przed wierceniem. Ostrze
samoczynnie centruje sie w miejscu rozpoczecia pracy, co skraca czas wykonania otworu i zwieksza precyzje pozycjonowania.

Szlifowanie wedtug DIN 338

Niemiecka norma DIN 338 okresla tolerancje wymiarowe wiertta na poziomie £0,01mm dla $rednic ponizej 1Imm. Gwarantuje to
powtarzalnos¢ srednicy wykonywanych otworéw oraz prostopadtos¢ ich osi do powierzchni materiatu.

Dodatkowa krawedz tnaca

Zmodyfikowana geometria rowkéw wiérowych tworzy dodatkowg krawedz Scieniajgca, ktéra rozdrabnia wiéry na krétsze segmenty.
Zapobiega to zapychaniu rowkéw i utatwia odprowadzanie materiatu z otworu, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44200

Srednica nominalna 0,5 mm

Dtugos¢ catkowita 25 mm

Materiat wiertta HSS 4241 (HSS-Co5)

Norma wykonania DIN 338

Typ ostrza Split point (krzyzowe)

Kat wierzchotkowy 118°

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Przeznaczenie Stal nierdzewna, stal wysokoweglowa, zeliwo

Zastosowanie wiertta 0,5mm do metalu

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 2mm

¢ Przygotowanie otwordw pilotujgcych przed wierceniem wiekszymi srednicami

e Wiercenie w profilach stalowych w konstrukcjach metalowych

¢ Wykonywanie otworéw w elementach ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym
e Wiercenie precyzyjnych otworéw w narzedziach i oprawkach warsztatowych

e Obrébka detali w modelarstwie i prototypowaniu

e Wiercenie w odlewach zeliwnych w naprawach mechanicznych

e Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby o matych Srednicach

Parametry pracy i konserwacja

Zalecane predkosci obrotowe dla srednicy 0,5mm

oferta wa?na 3 dni



Stal konstrukcyjna: 4000-5000 obr/min | Stal nierdzewna: 3000-4000 obr/min | Zeliwo: 5000-6000 obr/min. Wiercenie z posuwem
recznym, bez nadmiernego docisku. Stosowanie chtodziwa (emulsja oleju lub ptyn chtodzgco-smarujacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jakos¢ otworu.

Przechowywanie i ostrzenie
Wiertta o Srednicy ponizej 1Imm nalezy przechowywac w indeksach lub kasetach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem

mechanicznym. Ze wzgledu na matg Srednice nie zaleca sie recznego ostrzenia - przy utracie ostrosci nalezy wymieni¢ wiertto na
nowe z zestawu.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia metalowych elementéw obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Materiat nalezy

stabilnie zamocowac¢ w imadle lub uchwycie. Wiertto o srednicy 0,5mm jest szczegdlnie podatne na ztamanie przy bocznym
obcigzeniu lub zablokowaniu w materiale.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w wiekszych srednicach (1-13mm), ptyny chtodzaco-
smarujace do wiercenia metali, oraz indeksy do przechowywania wiertet precyzyjnych.
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