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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 0,8MM
= 55Z7T YT-44201 YATO

Cena brutto 3,54 zt

Cena netto 2,88 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44201

Kod producenta YT-44201

Kod EAN 5906083047534

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS Premium 0,8mm - zestaw 5 sztuk Yato YT-44201

|Precyzyjne wiertta ze stali szybkotnacej HSS 4241 do obrébki metali twardych. Wykonane zgodnie z norma DIN 338,

wyposazone w ostrze krzyzowe split point 135°, ktére eliminuje koniecznos$¢ punktowania przed wierceniem.
Srednica wiertta 0,8 mm

Stal HSS 4241

Norma wykonania DIN 338

llos$¢ w zestawie 5 szt

Charakterystyka wiertta HSS Premium Yato

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie 4241 wskazuje na sktad stopowy: 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu, 1% wolframu. Ten sktad zapewnia twardos¢
62-65 HRC po utwardzeniu oraz odpornos¢ na temperatury do 600°C podczas wiercenia. Stal HSS zachowuje ostros¢ krawedzi
tnacych znacznie dtuzej niz standardowe stale narzedziowe.
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Ostrze krzyzowe split point 135°
Geometria ostrza z katem 135° i podwdjnym podcieciem srodka eliminuje efekt "wedrowania" wiertta po powierzchni metalu.

Umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania nawet w stalach hartowanych. Kat 135° jest optymalny dla metali
o twardosci powyzej 600 MPa.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338
Norma DIN 338 okresla tolerancje wymiarowe wiertta: Srednica z doktadnoscig +£0,01mm, wspétosiowos¢ ponizej 0,05mm. Szlifowana

powierzchnia rowkéw Srubowych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw i zmniejsza ryzyko zakleszczenia podczas wiercenia
gtebokich otworéw.

Dodatkowa krawedz tnaca
Specjalne podciecie przy krawedzi poprzecznej tworzy trzecig krawedz tnaca, ktéra redukuje site posuwu nawet o 30%. Zmniejsza to

nagrzewanie sie wiertta i materiatu obrabianego, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia przy wierceniu w stalach nierdzewnych i
zeliwnych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44201

Srednica wiertta 0,8 mm

Dtugos¢ catkowita 30 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241

Norma wykonania DIN 338

Kat ostrza 135° (split point)

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Przeznaczenie Stal nierdzewna, stal wysokoweglowa, zeliwo
Producent Yato

Zastosowanie wiertta 0,8mm HSS

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalach nierdzewnych typu AISI 304, 316
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w konstrukcjach stalowych

¢ Wiercenie w stalach wysokoweglowych o zawartosci wegla 0,4-0,8%

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w przemysle odlewniczym

e Prace precyzyjne w warsztatach mechanicznych i narzedziowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 3mm

¢ Przygotowanie otwordw pilotazowych pod wieksze Srednice wiertet

e Zastosowania w przemysle elektronicznym i precyzyjnym
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia dla stali nierdzewnej

Dla $rednicy 0,8mm w stali nierdzewnej zalecane obroty to 2000-2500 obr/min przy posuwie 0,02-0,03 mm/obr. Obowigzkowe
stosowanie chtodziwa - emulsji obrébkowej lub oleju do wiercenia. Wiercenie bez chtodzenia skraca zywotnos¢ wiertta o 70-80%.

Kontrola stanu technicznego
Po kazdych 50 otworach sprawdza¢ ostros¢ krawedzi tngcych pod lupa. Tepe wiertto generuje nadmierne ciepto i powoduje

hartowanie materiatu wokét otworu. Przy srednicy 0,8mm niedopuszczalne jest ostrzenie reczne - wymiana na nowe wiertto z
zestawu zapewnia zachowanie parametréw normy DIN 338.

Srodki ochrony osobistej

Podczas wiercenia obowigzkowe stosowanie okularéw ochronnych - wiér metalowy o $rednicy 0,8mm moze osiggac predkos¢ do 15
m/s. W przypadku wiercenia materiatéw zawierajgcych nikiel lub chrom stosowac maski przeciwpytowe klasy FFP2.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS 0,8mm zaleca sie stosowanie uchwytu precyzyjnego o zakresie 0,5-3mm, chtodziwa do obrébki stali
nierdzewnych oraz zestawu wiertet HSS w gradacji Srednic 0,5-3mm do kompleksowej obrébki metali.
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