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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 1,0MM
= 55Z7T YT-44202 YATO

Cena brutto 2,23 zt

Cena netto 1,81 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44202

Kod producenta YT-44202

Kod EAN 5906083047541
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 1,0 mm 5 szt. YATO YT-44202

Zestaw pieciu wiertet precyzyjnych o $Srednicy 1,0 mm, wykonanych ze stali szybkotngcej HSS 4241. Produkt przeznaczony do

wiercenia w stali nierdzewnej, stali wysokoweglowej oraz zeliwie, zgodny z norma DIN 338.
Srednica 1,0 mm

Materiat HSS 4241

|Kat ostrza 135° split point

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 4241

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie 4241 odnosi sie do sktadu chemicznego stali (4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu, 1% wolframu). Taki sktad
zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC po hartowaniu, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy w temperaturach do
600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych.
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Ostrze typu split point 135°
Krzyzowy podszlif ostrza pod katem 135° eliminuje koniecznos$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Konstrukcja ta redukuje

sity osiowe podczas rozpoczynania wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta, co ma szczeg6lne znaczenie przy matych

Srednicach.

Szlif wedtug normy DIN 338

Normalizacja DIN 338 okresla geometrie wiertta walcowego: kat wierzchotkowy 118°, kat spirali 25-30°, tolerancje srednicy h8.
Gwarantuje to powtarzalno$¢ wymiarow wykonywanych otworéw oraz mozliwos¢ ostrzenia wiertta bez utraty parametrow.

Dtugos¢ robocza 35 mm

Catkowita dtugos¢ wiertta wynosi 35 mm, co przy srednicy 1,0 mm daje stosunek dtugosci do $rednicy 35:1. Taka proporcja zapewnia
stabilnos¢ podczas wiercenia przy zachowaniu mozliwosci wykonania otworéw o gtebokosci do 25 mm w jednym przejsciu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44202

Srednica wiertta 1,0 mm

Dtugos¢ catkowita 35 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241

Norma wykonania DIN 338

Typ ostrza Split point 135°

Kat wierzchotkowy 118°

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Zastosowanie Stal nierdzewna, stal wysokoweglowa, zeliwo
Producent YATO

Zastosowanie wiertta 1,0 mm HSS

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach o grubosci do 3 mm

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i medycznym
¢ Przygotowanie otwordéw pilotazowych przed wierceniem $rednicami wiekszymi

¢ Wiercenie w obudowach metalowych urzadzen elektronicznych i elektrycznych

e Prace precyzyjne w modelarstwie i prototypowaniu z uzyciem metali

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym przy produkcji detali maszynowych

¢ Wykonywanie otworéw w elementach stalowych w warsztatach mechanicznych
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¢ Wiercenie w stali wysokoweglowej przy naprawach narzedzi i urzadzen

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Zalecane predkosci obrotowe

Dla stali konstrukcyjnej: 2500-3000 obr/min. Dla stali nierdzewnej: 1500-2000 obr/min. Dla zeliwa: 2000-2500 obr/min. Przy
wierceniu konieczne jest stosowanie chtodziwa lub emulsji obrébkowej, co wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Mocowanie w uchwycie
Wiertto o $rednicy 1,0 mm wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskania od 0,5 mm. Zaleca sie stosowanie uchwytéw

precyzyjnych z bocznym dokrecaniem lub uchwytéw automatycznych z bebnem. Nalezy sprawdzi¢ bicie promieniowe wiertta - nie

powinno przekraczac¢ 0,02 mm.

Konserwacja i zywotnos¢

Wiertta HSS 4241 zachowujg ostros¢ przez okoto 200-300 otwordw w stali konstrukcyjnej przy prawidtowym chtodzeniu. Po
stepieniu mozliwe jest ponowne ostrzenie przy uzyciu ostrzatki z tarcza diamentowa lub korundowa o granulacji 120-180.
Podczas ostrzenia nalezy zachowac kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi tngcych.

Przechowywanie wiertet w oryginalnym opakowaniu lub w kasetach z przegrédkami zabezpiecza przed uszkodzeniem
krawedzi tnacych. Wiertta nalezy chroni¢ przed wilgocia - kontakt z wodg bez zabezpieczenia antykorozyjnego moze
prowadzi¢ do rdzy, szczegélnie na krawedziach roboczych.

Rozpoznawanie zuzycia

Sygnaty wymagajgce wymiany lub ostrzenia: zwiekszona sita docisku podczas wiercenia, przebarwienia na krawedziach tnacych

(kolor stomkowy lub niebieski), chropowata powierzchnia otworu, zwiekszony hatas podczas pracy. Wiercenie tepym wierttem

prowadzi do przegrzania materiatu i uszkodzenia obrabianego elementu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z wierttami HSS warto rozwazy¢: chtodziwo do obrébki metali, uchwyt precyzyjny do matych srednic,
ostrzatke do wiertet HSS, zestaw wiertet o réznych $rednicach z tej samej serii YATO Premium.
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