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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 1,5MM

55ZT YT-44203 YATO

Cena brutto 2,47 zt

Cena netto 2,01 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44203

Kod producenta YT-44203

Kod EAN 5906083047558

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 1,5mm 5szt YT-44203 YATO

Zestaw pieciu wiertet z stali szybkotngcej HSS 4241 o $rednicy 1,5 mm, przeznaczonych do wiercenia precyzyjnych otworéw w
stalach, zeliwie i innych metalach. Szlif zgodny z norma DIN 338 oraz ostrze krzyzowe split point 135° zapewniajg stabilnos¢
Joracy i doktadnos$¢ wymiaréw.

Srednica 1,5 mm

IMateriat HSS 4241

IDtugos¢ 40 mm

lloé¢ w zestawie 5 szt.

Charakterystyka wiertta HSS Premium YATO

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali zawierajacy wolfram, molibden i kobalt, charakteryzujacy sie wysokga twardoscig i odpornoscia na $cieranie. Zachowuje
ostro$¢ krawedzi tngcych nawet podczas intensywnej pracy z twardymi stalami wysokoweglowymi i nierdzewnymi, co przektada sie

na diuzsza zywotnos¢ wiertta.
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Ostrze krzyzowe split point 135°
Specjalna geometria ostrza eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Kat 135° zapewnia stabilne prowadzenie wiertta

od momentu zetkniecia z materiatem, redukujac ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia i skracajac czas pracy, szczegdlnie przy wierceniu
wiekszej liczby otwordw.

Szlif wedtug normy DIN 338
Precyzyjny szlif powierzchni roboczych zgodny z miedzynarodowg norma DIN 338 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw wierconego

otworu. Oznacza to, ze $rednica otworu odpowiada nominalnej Srednicy wiertta z tolerancjg wtasciwa dla tego standardu, co ma
znaczenie przy pracach wymagajacych doktadnosci montazowe;j.

Dodatkowa krawedz tnaca
Konstrukcja z dodatkowg krawedzig tngcg zwieksza efektywnos¢ usuwania materiatu podczas wiercenia. Redukuje to obcigzenie

gtéwnych krawedzi, minimalizuje przyleganie wiéréw do powierzchni wiertta i poprawia odprowadzanie ciepta, co jest szczegdlnie
istotne przy wierceniu w stalach nierdzewnych generujacych znaczne tarcie.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44203

Producent YATO

Srednica wiertta 1,5 mm

Dtugos¢ catkowita 40 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)

Typ szlifu DIN 338

Geometria ostrza Split point 135°

Liczba sztuk w zestawie 5

Przeznaczenie Metal (stal, stal nierdzewna, zeliwo)

Zastosowanie wiertet HSS 1,5 mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w elementach stalowych w warsztatach mechanicznych
¢ Wykonywanie precyzyjnych otworéw w profilach stalowych i blachach

¢ Prace z elementami ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym

* Wiercenie w konstrukcjach ze stali wysokoweglowej wymagajgcych duzej wytrzymatosci

Obrébka odlewdéw zeliwnych w naprawach maszyn i urzadzen przemystowych
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e Prace konserwatorskie i naprawcze w zaktadach produkcyjnych
¢ Przygotowanie otwordw pod nitowanie lub tgczenia srubowe
e Zastosowania w elektronice i mechanice precyzyjnej przy montazu komponentéw

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry pracy

Wiertta HSS 1,5 mm wymagajg dostosowania predkosci obrotowej do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecana
predkos¢ wynosi okoto 2000-2500 obr/min, dla stali nierdzewnych nalezy jg zredukowa¢ do 1500-2000 obr/min. Stosowanie
chtodziwa lub oleju obrébczego wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Mocowanie w uchwycie

Wiertto nalezy zamocowac w uchwycie wiertarskim na gtebokos$¢ minimum 15-20 mm trzpienia, zapewniajgc réwnomierne
docisniecie wszystkich szczek. Luz w uchwycie prowadzi do bicia promieniowego, co powoduje powiekszenie otworu i przyspieszone
zuzycie krawedzi tnacych.

Ostrzenie i regeneracja

Stepione wiertta HSS mozna regenerowac poprzez ostrzenie na szlifierce do wiertet, zachowujgc oryginalng geometrie ostrza i kat
135°. Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do asymetrii krawedzi tnacych i bicia osiowego. Wiertta o srednicy 1,5 mm wymagaja
precyzyjnego ostrzenia ze wzgledu na mate wymiary.

Podczas pracy z wierttami nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice robocze i odpowiednie mocowanie obrabianego
elementu. Wiertto HSS w trakcie pracy osigga wysoka temperature, co stwarza ryzyko poparzen.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

