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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 10,0MM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat HSS 4241
Srednica 10,0 mm
|Dtugosc catkowita 130 mm

IKat ostrza 135° split point

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

5,15 zt

4,19 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-44230
YT-44230
5906083047886
YATO

Wiertto do metalu HSS Premium 10,0mm YT-44230 Yato

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia otworéw w stali, stali nierdzewnej i
zeliwie. Produkt spetnia wymagania normy DIN 338, zapewniajgc powtarzalnos¢ wymiaréw i precyzje obrébki.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali zawierajacy wolfram, molibden i wanad. Oznaczenie 4241 odnosi sie do procentowej zawartosci pierwiastkéw stopowych.

Materiat charakteryzuje sie odpornosciag na temperatury do 600°C, co pozwala na prace z duzymi predkosciami obrotowymi bez

utraty twardosci krawedzi tnacej.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Geometria ostrza z dodatkowym podcieciem srodkowej czesci eliminuje potrzebe punktowania przed wierceniem. Kat 135° redukuje
sity osiowe podczas nawiercania, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni materiatu, szczegélnie przy wierceniu w stali
nierdzewnej.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Norma okresla wymiary wiertet spiralnych z chwytem walcowym. Gwarantuje to kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi oraz
powtarzalnos¢ Srednicy otworu w tolerancji H13. Dtugos$¢ robocza i catkowita sa znormalizowane, co utatwia dobdr narzedzia do
gtebokosci wiercenia.

Przetoczony uchwyt

W wierttach o Srednicy 10 mm i wiekszych czes$é¢ chwytowa jest przetoczona do $rednicy 10 mm. Rozwigzanie to zapewnia stabilne
mocowanie w uchwytach trzyszczekowych i eliminuje poslizg podczas przenoszenia momentu obrotowego przy wierceniu twardych
materiatéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44230

Producent Yato

Srednica wiertta 10,0 mm

Dtugos¢ catkowita 130 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma DIN 338

Kat ostrza 135° split point

Typ chwytu Walcowy przetoczony

Ilos¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym

¢ Przygotowanie otwordéw pod ztgcza gwintowane w elementach zeliwnych

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach przemystowych

e Wiercenie w stali wysokoweglowej (narzedziowej) przy produkcji oprzyrzadowania
e Obrébka profili i blach stalowych w warsztatach $lusarskich

e Montaz instalacji w obiektach przemystowych i uzytecznosci publicznej
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Parametry pracy wiertta HSS
Przy wierceniu stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa dla srednicy 10 mm wynosi 600-800 obr/min. W przypadku stali

nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ do 400-600 obr/min i stosowac chtodziwo lub olej obrébkowy. Posuw powinien by¢
rownomierny, dostosowany do twardosci materiatu - zbyt duzy posuw powoduje przegrzewanie, zbyt maty - utrate ostrosci krawedzi.

Konserwacja i eksploatacja

Wiertto HSS wymaga regularnego ostrzenia po zauwazalnym spadku wydajnosci wiercenia. Oznaki zuzycia to zwiekszony opor
podczas pracy, przegrzewanie sie narzedzia oraz nieréwne krawedzie otworu. Ostrzenie nalezy przeprowadzac na ostrzatkach
do wiertet, zachowujac oryginalny kat ostrza 135°.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Zaleca sie przechowywanie w
dedykowanych kasetach lub stojakach, ktére zabezpieczajg krawedzie tnace przed uszkodzeniem mechanicznym. Nie nalezy
przechowywac wiertet luzem w skrzynkach narzedziowych.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ uchwytu w posiadanej wiertarce lub wiertarce stotowej. Wiertto o Srednicy 10 mm z
przetoczynym chwytem pasuje do uchwytéw trzyszczekowych o zakresie 1,5-13 mm oraz uchwytéw szybkomocujgcych. W
przypadku wiertet akumulatorowych nalezy upewnic¢ sie, ze moment obrotowy urzgdzenia jest wystarczajgcy do wiercenia w stali -
zalecane minimum 40-50 Nm.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttem HSS zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujacych przeznaczonych do obrébki metali, ktére
wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia i poprawiajg jakos¢ otworu. Przydatne moga by¢ rowniez punktaki lub wiertta centrujgce do
precyzyjnego nawiercania oraz zestawy gwintownikéw do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach.
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