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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 10,2MM

gaware== Y 1-44231 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 10,2 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugosc catkowita 130 mm

IKat ostrza 135° split point

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

5,54 zt

4,50 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44231

YT-44231

5906083047893

YATO

Wiertto do metalu HSS Premium 10,2 mm YT-44231 Yato

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241 z ostrzem krzyzowym split point 135°. Przeznaczone do wiercenia
stali, stali nierdzewnej oraz zeliwa w zastosowaniach warsztatowych i przemystowych.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zelaza z wolframem, molibdenem, wanadem i chromem. Zachowuje twardos¢ w temperaturze do 600°C, co umozliwia

wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci. Odpornos¢ na Scieranie przedtuza zywotnos¢ narzedzia przy

pracy w stalach o twardosci do 900 N/mm?.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Geometria ostrza z podwdéjnym ztobkowaniem eliminuje konieczno$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Kat 135° redukuje
site osiowq potrzebna do rozpoczecia wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkich powierzchniach metalowych.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338

Precyzyjne wykonanie rowkéw wiérowych i krawedzi tngcych zgodnie ze standardem DIN 338. Zapewnia koncentrycznos¢ otworu,
minimalizuje bicie promieniowe oraz umozliwia sprawny odprowadzanie wiéréw z gtebokosci otworu podczas wiercenia.

Przetoczony trzpien cylindryczny

Dodatkowa obrébka trzpienia zapewnia doktadne osadzenie w uchwycie wiertarskim i eliminuje poslizg podczas przenoszenia
momentu obrotowego. Redukuje ryzyko uszkodzenia uchwytu i poprawia bezpieczehstwo pracy przy wysokich obrotach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44231

Srednica nominalna 10,2 mm

Dtugos¢ catkowita 130 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Split point 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ trzpienia Cylindryczny przetoczony
llo$¢ w zestawie 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu 10,2 mm

e Wiercenie otwordw przelotowych i gtuchych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych (INOX) w warunkach warsztatowych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego w konstrukcjach mechanicznych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M12 (Srednica rdzenia gwintu 10,2 mm)

¢ Prace montazowe w stalach wysokoweglowych i narzedziowych

e Naprawa i konserwacja maszyn w zaktadach przemystowych

¢ Instalacje w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

Dobér parametréw wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej o srednicy 10,2 mm zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 800-1200 obr/min przy posuwach 0,15-0,25
mm/obr. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 400-600 obr/min i stosowa¢ chtodziwo. Zeliwo mozna wierci¢ na
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sucho przy 600-900 obr/min. Zbyt wysokie obroty prowadza do przegrzania i utraty twardosci krawedzi tngcych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie wiertta w uchwycie - luz osiowy nie moze przekraczac
0,1 mm. Wiertto HSS wymaga okresowego ostrzenia na szlifierce z tarcza z korundu elektro. Podczas ostrzenia zachowac kat
natarcia i kat przytozenia zgodnie z norma DIN 1836. Po wierceniu stali nierdzewnej czysci¢ rowki wiérowe sprezonym
powietrzem.

Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z wilgocia. Korozja powierzchniowa obniza trwatos¢
krawedzi tngcych. W przypadku pracy w srodowisku agresywnym chemicznie zaleca sie pokrycie powierzchni cienka warstwa
oleju maszynowego. Uszkodzone lub stepione wiertta nie powinny by¢ uzywane - moga powodowac przegrzanie materiatu i
uszkodzenie obrabiarki.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki metryczne

M12, chtodziwo do obrébki stali nierdzewnej oraz uchwyty wiertarskie szybkomocujace. Dla zastosowan przemystowych
dostepne sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu o zwiekszonej odpornosci na temperature.
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