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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 10,5MM
asasas=— Y 1-44232 YATO

Cena brutto 5,51 zt

Cena netto 4,48 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44232

Kod producenta YT-44232

Kod EAN 5906083047909

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do Metalu HSS Premium 10,5mm YT-44232 YATO

Wiertto spiralne do metalu ze stali szybkotngcej HSS 4241 z ostrzem typu split point, przeznaczone do wiercenia w stali
Inierdzewnej, stali wysokoweglowej i zeliwie. Szlifowane wedtug normy DIN 338 z przetoczonym uchwytem dla $rednic powyzej
10mm.

Srednica 10,5 mm

Materiat HSS 4241

Typ ostrza Split Point

|Dtugoéc catkowita 130 mm

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zelaza z dodatkiem wolframu (4%) i molibdenu (2%) zapewnia twardos$¢ 62-65 HRC oraz odpornos¢ na temperatury do 600°C.
Pozwala to na wiercenie w materiatach o twardosci do 900 N/mm? bez utraty ostrosci krawedzi tnacych.
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Ostrze krzyzowe split point

Geometria ostrza z przeszlifowanym Srodkiem eliminuje koniecznos¢ punktowania nawet przy duzych srednicach. Wiertto
samoczynnie centruje sie na materiale, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje pozycjonowania otworéw.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Standardowa geometria kata wierzchotkowego 118° oraz kat spirali 30° zapewniajg uniwersalnos¢ zastosowania. Precyzyjne
szlifowanie powierzchni roboczych gwarantuje powtarzalno$¢ Srednicy otworu z tolerancjg H8.

Przetoczony uchwyt

Redukcja srednicy trzonka w stosunku do czesci roboczej zwieksza stabilnos¢ mocowania w uchwycie wiertarskim. Rozwigzanie

stosowane w Srednicach powyzej 10mm zapobiega poslizgowi narzedzia podczas pracy z duzym momentem obrotowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44232

Srednica wiertta 10,5 mm

Dtugos¢ catkowita 130 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Norma wykonania DIN 338

Typ trzonka Cylindryczny przetoczony
llo$¢ w zestawie 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu 10,5mm

e Wiercenie w stali nierdzewnej (inox) 304, 316 i 316L do grubosci 12mm

¢ Obrébka stali konstrukcyjnej i wysokoweglowej o twardosci do 900 N/mm?

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych i metalowych

* Instalacje sanitarne i grzewcze wymagajace otworéw w metalowych elementach
e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

e Warsztatowa obrébka elementéw metalowych

¢ Przygotowanie otwordw pod potaczenia gwintowane M10
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 10,5mm w stali nierdzewnej zalecane obroty: 250-350 obr/min, w stali konstrukcyjnej: 450-600 obr/min. Stosowac
chtodzenie emulsjg lub olejem obrébczym. Posuw reczny powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Wiertto pasuje do wszystkich wiertet z uchwytem szybkomocujgcym lub kluczowym o zakresie 1,5-13mm. Przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ bicie osiowe wiertta - nie powinno przekracza¢ 0,1mm dla tej Srednicy.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywac w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych
kasetach lub stojakach. Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi mozliwe jest przeszlifowanie przez specjalistyczny serwis.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ kompletny zestaw wiertet HSS w zakresie 1-10mm, gwintowniki metryczne
M10, frezy palcowe HSS oraz chtodziwo do obrébki metali.
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