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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 11,5MM
waseee Y 1-44234 YATO

Cena brutto 4,15 zt

Cena netto 3,37 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44234

Kod producenta YT-44234

Kod EAN 5906083047930

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 11,5mm YT-44234 Yato

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia w stali, zeliwie i metalach kolorowych.
|0strze split point 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania, a przetoczony uchwyt zapewnia stabilne mocowanie w wiertarkach
0 mocy od 500W wzwyz.

Srednica 11,5 mm

|Dtugos¢ catkowita 140 mm

Materiat HSS 4241

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS Premium

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali zawierajgcy molibden, charakteryzujacy sie twardoscig 62-65 HRC po obrébce cieplnej. Zachowuje wtasciwosci tngce w
temperaturze do 600°C, co umozliwia intensywne wiercenie bez utraty ostrosci. Zawarto$¢ molibdenu zwieksza odpornosé na
Scieranie w poréwnaniu do standardowych stali HSS.
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Ostrze split point 135°
Krzyzowy szlif ostrza pod katem 135° z dodatkowa krawedzig eliminuje efekt , uciekania" wiertta z punktu wiercenia. Konstrukcja ta

pozwala rozpoczacé wiercenie bez wczesniejszego naktucia punktakiem, co przyspiesza prace przy wykonywaniu wielu otwordw.
Szczegdlnie przydatne przy $rednicach powyzej 8 mm.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338
Norma definiuje tolerancje wymiarowe wiertta (Srednica, dtugos¢, katy ostrza), zapewniajgc powtarzalno$¢ wymiaréw otworéw z

doktadnoscig +0,05 mm. Gwarantuje kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi wszystkich producentéw oraz mozliwos¢ ostrzenia
bez utraty parametréw geometrycznych.

Przetoczony uchwyt
W wierttach o Srednicy powyzej 10 mm trzon jest czesciowo stoczony do $rednicy 10 mm na dtugosci 30-40 mm. Rozwigzanie to

zapobiega przepaleniu uchwytu podczas intensywnej pracy oraz umozliwia zastosowanie w wiertarkach z uchwytem 13 mm.
Zwieksza stabilno$¢ mocowania i redukuje bicie.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44234

Srednica nominalna 11,5 mm

Dtugos¢ catkowita 140 mm

Dtugos¢ robocza ok. 90 mm (typowa dla DIN 338)

Materiat HSS 4241 (stal szybkotngca z molibdenem)
Typ ostrza Split point 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny, przetoczony

Kat przytozenia 135°

llos¢ w zestawie 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Wykonywanie otworéw w stali nierdzewnej (inox) typu 304 i 316
¢ Obroébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w stali wysokoweglowej i narzedziowej
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e Montaz konstrukcji stalowych i maszyn przemystowych

e Prace warsztatowe w metaloplastyce

¢ Naprawa sprzetu mechanicznego i pojazdéw

¢ Wykonywanie otworéw pod $ruby M12 (Srednica 12,5 mm z luzem)

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 450-600 obr/min przy chtodzeniu emulsjg. W stali nierdzewnej: 300-400 obr/min z obfitym

chtodzeniem. Posuw: 0,15-0,25 mm/obr w zaleznosci od twardosci materiatu. W Zzeliwie mozna pracowac bez chtodzenia przy
obrotach 500-700 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ mocowanie wiertta w uchwycie - trzon powinien by¢ osadzony na gtebokos¢
minimum 25 mm. W przypadku wiercenia otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy zaleca sie cykliczne wycofywanie wiertta
w celu usuniecia wiéréw.

Chtodzenie jest obowigzkowe przy wierceniu w stali nierdzewnej i zalecane w stali konstrukcyjnej. Mozna stosowa¢ emulsje
chtodzaco-smarujace, oleje maszynowe lub preparaty specjalistyczne. Wiercenie na sucho dopuszczalne jest tylko w zeliwie i
krétkotrwatych operacjach w stali miekkie;j.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywanie w wilgotnym srodowisku
bez zabezpieczenia powoduje utlenianie krawedzi tngcych. Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie - zachowanie kata 135° i
symetrii krawedzi jest kluczowe dla zachowania wtasciwosci.

Sprawdzanie zuzycia
Wiertto wymaga ostrzenia gdy: otwory maja nieréwne krawedzie, wzrasta opér wiercenia, pojawiajg sie drgania lub pisk podczas

pracy, temperatura wiertta znaczaco wzrasta. Maksymalne zuzycie promienia ostrza to 0,3 mm - dalsze ostrzenie zmienia geometrie
i obniza skutecznosc.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie: zestawy wiertet o réznych srednicach (seria YT-44230 do YT-44250), emulsje chtodzgco-
smarujacq, punktak automatyczny do oznaczania miejsc wiercenia, kaliber mikrometryczny do kontroli $Srednicy otworéw oraz
ostrzatke do wiertet z regulacja kata.
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