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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 11MM
samamam Y 1-44233 YATO

Cena brutto 6,19 zt

Cena netto 5,03 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44233

Kod producenta YT-44233

Kod EAN 5906083047916

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 11mm YT-44233 Yato

Wiertto spiralne do metalu ze stali szybkotnagcej HSS 4241 z ostrzem krzyzowym split point 135°. Przeznaczone do wiercenia w
stali, stali nierdzewnej, zeliwie i innych metalach.

Srednica 11 mm
|Dtugosc catkowita 140 mm
Materiat HSS 4241

IKat ostrza 135° split point

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zelaza z wolframem (4%) i molibdenem (2%) o twardosci 62-65 HRC. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do
600°C, co zapobiega przegrzewaniu ostrza podczas intensywnego wiercenia w metalach.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Geometria ostrza z przeszlifowanym czubkiem eliminuje potrzebe punktowania powierzchni przed wierceniem. Kat 135° redukuje site
posuwu i stabilizuje wiertto w twardych materiatach, zapobiegajac zeslizgiwaniu sie.

Dodatkowa krawedz tnaca

Konstrukcja z wzmocniong krawedzig skrawajaca zwieksza efektywnos¢ usuwania wiéréw i redukuje ryzyko zatarcia podczas
wiercenia gtebokich otworéw. Wydtuza zywotnos¢ wiertta o okoto 30% w poréwnaniu do standardowych konstrukcji.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczej zapewnia tolerancje srednicy w klasie h8, co odpowiada odchyice +0,013/-0,000 mm dla
Srednicy 11 mm. Gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw otworéw w zastosowaniach przemystowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44233

Srednica nominalna 11,0 mm

Dtugos¢ catkowita 140 mm

Dtugos¢ robocza (czes$¢ skrawajgca) ok. 90 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Split point 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny przetoczony
Kierunek skretu Prawy

Ilos¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie wiertta HSS 11mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Obroébka stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
e Wiercenie w stali nierdzewnej (inox) AISI 304 i 316

¢ Przygotowanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace warsztatowe w stali wysokoweglowej

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 15 mm

e Zastosowania przemystowe w produkcji metalowej

e Prace remontowe i instalacyjne w metalowych elementach
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Parametry pracy i konserwacja

Zalecane predkosci obrotowe

Dla stali konstrukcyjnej: 400-600 obr/min | Dla stali nierdzewnej: 250-350 obr/min | Dla zeliwa: 500-700 obr/min. Przy wierceniu
otwordéw gtebszych niz 3x srednica stosowac przerywane posuwanie dla usuniecia wiéréw.

Chtodzenie podczas wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie emulsje chtodzaco-smarujacg lub olej maszynowy. W przypadku stali nierdzewnej konieczne jest
intensywne chtodzenie emulsjg 5-8% dla zapobiezenia przegrzaniu i zatarciu. Zeliwo mozna wierci¢ na sucho.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertto mozna ostrzy¢ wielokrotnie, zachowujac kat wierzchotkowy 118-135° i symetrie krawedzi skrawajgcych. Przeszlifowanie
ostrza split point wymaga specjalistycznej ostrzarki lub szlifierki z odpowiednim oprzyrzadowaniem.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto wspdtpracuje z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyt
szybkomocujacy lub kluczowy o zakresie zacisku minimum 13 mm. Przetoczony uchwyt zapewnia stabilne mocowanie i

centrowanie w uchwycie.
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