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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 12MM

prsmwase Y [-44235 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica wiertta 12 mm
IMateriat HSS 4241
|Dtugoéc catkowita 140 mm

IKat ostrza 135° split point

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

7,41 zt

6,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44235
YT-44235
5906083047947
YATO

Wiertto do metalu HSS Premium 12 mm YT-44235 YATO

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS 4241 z ostrzem krzyzowym split point 135°, przeznaczone do wiercenia otworéw w
stali, stali nierdzewnej, zeliwie i innych metalach. Zgodnos¢ z normg DIN 338 zapewnia precyzyjne wymiary otworéw.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy wolfram, molibden i wanad, ktéry zachowuje twardos$¢ w temperaturze do 600°C. Oznaczenie 4241 wskazuje na

zawartos¢ 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Dzieki temu wiertto zachowuje ostro$¢ krawedzi tngcych podczas

intensywnej pracy w twardych metalach.
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Ostrze krzyzowe split point 135°
Konstrukcja ostrza z samopozycjonujgcym sie wierzchotkiem eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Kat 135°

redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni metalu, szczegdlnie na
zaokraglonych lub pochytych elementach.

Norma DIN 338 i przetoczony uchwyt
Szlifowanie wedtug normy DIN 338 gwarantuje tolerancje Srednicy na poziomie h8, co przektada sie na precyzje wymiarowg otworow.

Przetoczony uchwyt (cylindryczna powierzchnia na trzpieniu) zapewnia pewne osadzenie w uchwycie wiertarskim i eliminuje poslizg
podczas przenoszenia momentu obrotowego.

Dodatkowa krawedz tnaca i niska sita tarcia
Dodatkowa krawedz tngca zwieksza efektywnos¢ usuwania materiatu i redukuje obcigzenie termiczne ostrza. Polerowana

powierzchnia rowkdéw spiralnych zmniejsza wspétczynnik tarcia, co utatwia odprowadzanie widréw z otworu i zapobiega ich
zakleszczeniu podczas wiercenia gtebokich otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44235

Srednica nominalna 12,0 mm

Dtugos¢ catkowita 140 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Kat ostrza 135° (split point)

Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny przetoczony
Ilos¢ w opakowaniu 1 sztuka

Zastosowanie wiertta HSS 12 mm

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej S235, S355 i stalach niestopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka stali nierdzewnej austenitycznej (AISI 304, 316) w warunkach warsztatowych i montazowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym w elementach maszyn i konstrukcjach

* Wiercenie stali wysokoweglowych i narzedziowych z predkoscig obrotowg dostosowanga do twardosci materiatu
e Prace montazowe w stalowych konstrukcjach budowlanych i przemystowych

¢ Przygotowanie otwordw pod potaczenia srubowe M12 w elementach metalowych

* Naprawa i regeneracja elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych
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¢ Wiercenie w aluminium, mosigdzu i miedzi z wyzszymi predkos$ciami obrotowymi

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Predkosc¢ obrotowa i posuw

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 250-350 obr/min przy wierceniu na sucho lub 400-500 obr/min z
chtodzeniem emulsja. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 150-250 obr/min i stosowac obfite chtodzenie.
Posuw powinien wynosi¢ 0,1-0,2 mm/obr w zaleznosci od twardosci materiatu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich z zaciskiem szczekowym o zakresie 1,5-13 mm oraz do uchwytéw
szybkomocujgcych. Przetoczony trzpieh zapewnia wspétosiowos$¢ z osig obrotu wiertarki, co eliminuje bicie promieniowe podczas
pracy. Sprawdza sie w wiertarkach udarowych po wytgczeniu funkcji udaru.

Konserwacja i ostrzenie

Po intensywnym uzytkowaniu wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce stotowej z tarczg korundowa, zachowujac kat ostrza 135° i symetrie
krawedzi tngcych. Regularnie nalezy usuwac zalegajace wiéry ze rowkdéw spiralnych szczotka druciana. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczej.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttem HSS 12 mm przydatne sa: olej do obrébki metali lub emulsja chtodzaco-smarujgca, $ciggacz do widréw,
punktak do oznaczania miejsc wiercenia, sprawdzian Srednicy otworédw oraz komplet wiertet HSS w zakresie 1-13 mm do
réznych Srednic otworéw.
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