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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 16MM
emeawem— Y 1-44239 YATO

Cena brutto 15,62 zt

Cena netto 12,70 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44239

Kod producenta YT-44239

Kod EAN 5906083047985
Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do Metalu HSS Premium 16mm YT-44239 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia w stali weglowej, nierdzewnej, zeliwie i
linnych metalach. Ostrze typu split point eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem.

Srednica 16 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugosc catkowita 175 mm

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali o zawartosci 4% chromu i 2% wolframu, charakteryzujacy sie zwiekszong twardoscig do 63 HRC. Materiat zachowuje
wiasciwosci tngce w temperaturze do 600°C, co zapewnia stabilno$¢ podczas intensywnego wiercenia w metalach.

Ostrze split point 135°

oferta wa?na 3 dni
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Krzyzowe szlifowanie wierzchotka pod katem 135° redukuje sity osiowe podczas rozpoczecia wiercenia. Konstrukcja eliminuje efekt
wedrowania wiertta po powierzchni materiatu, umozliwiajac precyzyjne pozycjonowanie bez wczesniejszego punktowania.

Szlifowanie wedfug normy DIN 338

Geometria krawedzi tngcych wykonana zgodnie ze standardem DIN 338 dla wiertet spiralnych. Precyzyjne szlifowanie zapewnia
symetryczny rozktad sit skrawania i rbwnomierne zuzycie obu krawedzi roboczych.

Przetoczony trzpien

Redukcja $rednicy trzpienia poprawia centrowanie w uchwycie wiertarskim i zmniejsza ryzyko poslizgu podczas przenoszenia
momentu obrotowego. Konstrukcja zwieksza stabilnos¢ wiercenia otworéw o wiekszej gtebokosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44239

Producent YATO

Srednica wiertta 16 mm

Dtugos¢ catkowita 175 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241
Kat wierzchotkowy 135°

Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Norma wykonania DIN 338

llo$¢ w zestawie 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu

¢ Wiercenie w stali konstrukcyjnej weglowej o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrdébka stali nierdzewnej austenitycznej (INOX) przy odpowiedniej predkosci obrotowej
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Tworzenie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach

¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw przelotowych

e Renowacja i naprawa konstrukcji metalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w metalach

e Zastosowania przemystowe w produkcji i montazu

Parametry pracy i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej

oferta wa?na 3 dni



Dla $rednicy 16 mm zalecane predkosci obrotowe: stal konstrukcyjna 180-250 obr/min, stal nierdzewna 120-180 obr/min, zeliwo
250-350 obr/min. Nizsze obroty w potgczeniu z odpowiednim posuwem zapobiegajg przegrzewaniu krawedzi tnacych.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcej lub oleju obrébkowego. Chtodzenie obniza temperature
strefy skrawania, wydtuza trwatos¢ wiertta i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Ostrzenie i regeneracja

Wiertto HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy zachowaniu oryginalnych katéw: 135° dla wierzchotka i symetrycznego kata
przytozenia. Ostrzenie nalezy wykonywac na szlifierce z chtodzeniem, aby nie odpusci¢ hartowania stali.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi i akumulatorowymi wyposazonymi w uchwyt szybkomocujacy lub kluczowy
o zakresie zaciskowym minimum 16 mm. Zalecana moc wiertarki dla tej sSrednicy to minimum 750W dla zapewnienia
odpowiedniego momentu obrotowego.
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