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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 2,2MM
55ZT YT-44205 YATO

Cena brutto 1,65 zt

Cena netto 1,34 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44205

Kod producenta YT-44205

Kod EAN 5906083047572

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 2,2mm 5szt YT-44205 YATO

Zestaw pieciu wiertet cylindrycznych ze stali szybkotnacej HSS 4241 o $rednicy 2,2mm, przeznaczonych do wiercenia w
stalach weglowych, nierdzewnych oraz zeliwie. Wykonane zgodnie z norma DIN 338 z ostrzem typu split point.

Srednica wiertta 2,2 mm
IMateriat HSS 4241
|Dtugos¢ catkowita 55 mm

lloé¢ w zestawie 5 szt.

Charakterystyka techniczna wiertta HSS 4241

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy 1% wegla, 5% molibdenu i 4% chromu. Twardos¢ okoto 63 HRC zapewnia odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy
w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Materiat odpowiedni do wiercenia stali o wytrzymatosci do 900 MPa.
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Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie wierzchotka pod katem 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Konstrukcja redukuje sity

osiowe i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni materiatu, zwiekszajac precyzje pozycjonowania otwordw.

Norma DIN 338

Wiertto cylindryczne z chwytem walcowym, wykonane wedtug niemieckiej normy wymiarowej. Gwarantuje powtarzalnos¢ srednicy
otworu z tolerancjg H8-H9 oraz zgodnos$¢ z uchwytami wiertarskimi wedtug 1ISO 235.

Dodatkowa krawedz tnaca

Modyfikacja geometrii ostrza zwieksza liczbe krawedzi skrawajgcych, co przyspiesza usuwanie wiéréw i redukuje moment obrotowy
potrzebny do wiercenia. Rozwigzanie korzystne przy pracy z twardszymi stalami.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44205

Srednica wiertta 2,2 mm

Dtugos¢ catkowita 55 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Typ ostrza Split point 135°

Typ chwytu Cylindryczny

llos$¢ w opakowaniu 5 sztuk

Producent YATO

Zastosowanie wiertet HSS 2,2mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 5mm
¢ Przygotowanie otworéw pod gwinty metryczne M3 (otwér przelotowy)

e Wiercenie w profilach stalowych i katownikach

¢ Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych do S355
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla wiertta 2,2mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 2500-3500 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr.

W stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsyjne. Wiercenie na sucho dopuszczalne tylko
w krétkich cyklach.

Kontrola stanu ostrza

Wiertto wymaga ostrzenia gdy srednica otworu przekracza nominalng o wiecej niz 0,1mm lub gdy temperatura wiertta wzrasta
powyzej normalnej w trakcie pracy. Oznaki przytepienia to réwniez charakterystyczny pisk i zwiekszony opér podczas wiercenia.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi narzedziami. Zalecane jest stosowanie
kasetek lub stojakéw, ktére chronig ostrza przed uszkodzeniami mechanicznymi. Po pracy w srodowisku wilgotnym warto
zabezpieczy¢ wiertta cienka warstwa oleju maszynowego.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertta o $rednicy 2,2mm wspodtpracuja z uchwytami wiertarskimi szybkomocujgcymi o zakresie 0,5-13mm oraz uchwytami
kluczowymi. Minimalna moc wiertarki dla efektywnej pracy w stali to 400W. Zalecane jest stosowanie wiertarek z regulacja
predkosci obrotowe;.
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