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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 2,4MM
——— 55ZT YT-44206 YATO

Cena brutto 2,52 zt

Cena netto 2,05 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44206

Kod producenta YT-44206

Kod EAN 5906083047589

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 2,4mm 5szt YT-44206 YATO

Wiertto ze stali szybkotngcej HSS 4241 przeznaczone do obrébki stali nierdzewnej, stali wysokoweglowej oraz zeliwa. Zestaw
zawiera 5 sztuk wiertet o $rednicy 2,4mm, wykonanych zgodnie z norma DIN 338 z ostrzem typu split point 135°.

Srednica 2,4 mm
IMateriat HSS 4241
|Dtugoéc catkowita 60 mm

lloé¢ w zestawie 5 szt.

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie 4241 okresla sktad stopu: 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu, 1% wolframu. Taki sktad zapewnia twardo$¢ na
poziomie 63-65 HRC po hartowaniu, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia w twardych stalach i zeliwie.
Materiat zachowuje wtasciwosci tngce w temperaturze do 600°C.
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Ostrze split point 135°
Podwadjne przeszlifowanie wierzchotka ostrza eliminuje potrzebe punktowania przed wierceniem. Kat 135° zapewnia wtasciwe

roztozenie sit podczas wcinania sie w materiat, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkich powierzchniach metalowych.
Rozwigzanie skraca czas pracy i zwieksza precyzje pozycjonowania otwordw.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338
Norma DIN 338 okresla tolerancje wymiarowe wiertta walcowego. Gwarantuje $rednice otworu z doktadnoscig £0,02mm oraz

prostopadtos¢ osi wiercenia. Precyzyjne szlifowanie rowkéw wiérowych zapewnia skuteczne odprowadzanie wiéréw, co zmniejsza
ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale.

Dodatkowa krawedz tnaca

Konstrukcja z dodatkowa krawedzig tnaca zwieksza liczbe punktéw skrawajgcych, co przyspiesza proces wiercenia o okoto 20-30% w
poréwnaniu do standardowych wiertet HSS. Rozwigzanie redukuje sity osiowe dziatajgce na wiertarke, co ma znaczenie przy
wierceniu w cienkich blachach stalowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44206

Srednica wiertta 2,4 mm

Dtugos¢ catkowita 60 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 135° (split point)

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Producent YATO

Zastosowanie wiertta HSS 2,4mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych o grubosci do 8mm

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity lub wkrety samogwintujace w blachach stalowych
¢ Obroébka stali nierdzewnej (inox) w branzy spozywczej i medycznej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym przy montazu elementéw maszynowych
* Wykonywanie otworéw w stalach wysokoweglowych o twardosci do 900 N/mm?

e Prace serwisowe i naprawcze w warsztatach mechanicznych

¢ Montaz instalacji elektrycznych w konstrukcjach stalowych
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¢ Obrébka elementéw w branzy motoryzacyjnej i budowie maszyn

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 2500-3000 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg do 1500-2000 obr/min i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem. Dla zeliwa mozna zwiekszy¢
obroty do 3500 obr/min przy wierceniu na sucho.

Konserwacja wiertet

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ rowki widrowe sprezonym powietrzem lub szczotkg. Wiertta powinny by¢ przechowywane w
kasecie zabezpieczajacej ostrza przed uszkodzeniem. Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi tnacych zaleca sie przeszlifowanie pod
katem 135° na szlifierce do wiertet lub zlecenie ostrzenia profesjonalnemu serwisowi.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia w metalu obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na gorgce wiéry metalowe. Przy obrébce stali
nierdzewnej zaleca sie uzywanie rekawic ochronnych. Materiat obrabiany powinien by¢ pewnie zamocowany w imadle lub
oprzyrzadowaniu. Nie nalezy zatrzymywac obracajacego sie wiertta reka.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ kompletny zestaw wiertet HSS w zakresie 1-13mm, gwintowniki metryczne
M3-M8 do wykonywania gwintéw oraz olej chtodzaco-smarujacy do obrébki stali nierdzewnej. Przy intensywnej pracy
przydatne beda wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu o zwiekszonej zaroodpornosci.
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