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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 3,0MM

- YT-44209 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,0 mm
|Dtugoséc catkowita 60 mm
Materiat HSS 4241

IKat ostrza 135° split point

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

1,78 zt

1,45 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44209

YT-44209

5906083047619

YATO

Wiertto do Metalu HSS Premium 3,0 mm YT-44209 YATO

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4241 przeznaczone do wiercenia w stali nierdzewnej, stali wysokoweglowej oraz
zeliwie. Wykonane zgodnie z normg DIN 338 z ostrzem typu split point 135°, eliminujgcym koniecznos¢ punktowania.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie 4241 okresla sktad stopu: 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu, 1% wolframu. Taka kompozycja zapewnia odpornos¢

na Scieranie i utrzymanie twardosci w temperaturze do 600°C, co ma znaczenie przy intensywnym wierceniu w stalach twardych.

oferta wa?na 3 dni
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Ostrze split point 135°

Specjalne przeszlifowanie krawedzi poprzecznej redukuje site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Kat 135° umozliwia

precyzyjne nawiercenie bez wczesniejszego punktowania, co skraca czas pracy i zwieksza doktadnos¢ pozycjonowania otworéow.

Szlifowanie wg DIN 338

Norma DIN 338 okresla geometrie wiertet spiralnych do metalu. Przestrzeganie tej normy gwarantuje prawidtowe katy natarcia i
przytozenia, co przekfada sie na efektywne usuwanie widréow i mniejsze zuzycie energii podczas wiercenia.

Przetoczony uchwyt

Redukcja srednicy czesci chwytowej zapewnia lepsze mocowanie w uchwytach wiertarskich o srednicy nominalnej 10 mm i 13 mm.
Konstrukcja eliminuje poslizg narzedzia podczas pracy pod obcigzeniem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44209

Srednica wiertta 3,0 mm

Dtugos¢ catkowita 60 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Typ ostrza Split point 135°

Konstrukcja uchwytu Przetoczona

llo$¢ w zestawie 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu HSS

e Wiercenie w stali nierdzewnej (inox) o twardosci do 200 HB

e Obrdébka stali konstrukcyjnej i wysokoweglowej

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i zaktadach przemystowych
¢ Wiercenie w profilach stalowych i blachach o grubosci do 15 mm

¢ Przygotowanie otwordéw pod potgczenia gwintowane M3

¢ Naprawa i konserwacja maszyn i urzadzen

Jak dobrac¢ parametry wiercenia dla srednicy 3,0 mm

oferta wa?na 3 dni



W stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 2000-2500 obr/min, w stali nierdzewnej nalezy ja obnizy¢ do 1200-1500
obr/min. Posuw roboczy powinien wynosi¢ 0,05-0,08 mm/obr. Podczas wiercenia w stalach trudnoskrawalnych konieczne jest
stosowanie chtodziwa lub emulsji obrébkowej.

Uzytkowanie i konserwacja wiertta HSS

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarskim - luz
osiowy nie moze przekracza¢ 0,1 mm. Podczas pracy w stalach twardych zaleca sie stosowanie posuwu przerywanego, co
utatwia famanie i usuwanie wiéréw.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z resztek materiatu i natozy¢ cienka warstwe oleju ochronnego. Przechowywanie
w warunkach o wilgotnosci ponizej 60% zapobiega korozji powierzchni roboczej. Jesli wiertto traci ostros¢, mozna je
przeszlifowac - kluczowe jest zachowanie oryginalnego kata ostrza 135° i symetrii krawedzi skrawajgcych.

Rozpoznawanie zuzycia wiertta
Oznaki koniecznosci regeneracji to: zwiekszony hatas podczas pracy, koniecznos¢ stosowania wiekszej sity docisku, powstawanie

nieréwnych krawedzi otworu oraz ciemne zabarwienie wiérow (Swiadczace o przegrzewaniu). Regularna kontrola stanu ostrza
pozwala unikna¢ uszkodzenia materiatu obrabianego.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie chtodziwa do metali, zestawu wiertet o réznych Srednicach (seria HSS 1-10
mm), uchwytu wiertarskiego szybkomocujgcego oraz narzedzi do regeneracji ostrzy. W przypadku wiercenia otworéw
przelotowych przydatny jest ogranicznik gtebokosci.
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