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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 3,1MM
p— YT-44210 YATO

Cena brutto 1,19 zt

Cena netto 0,97 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44210

Kod producenta YT-44210

Kod EAN 5906083048272

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 3,1mm YT-44210 Yato

Wiertto spiralne do wiercenia w stali, stali nierdzewnej i zeliwie, wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241. Ostrze split point
135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez punktowania nawet w trudnych materiatach.

Srednica 3,1 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugoéc catkowita 65 mm

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS Premium

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali z dodatkiem wolframu i molibdenu zapewniajgcy twardos¢ 62-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci tngce nawet przy
temperaturze do 600°C, co pozwala na intensywng prace bez utraty ostrosci krawedzi tnacych.
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Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie ostrza eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Kat 135° redukuje site docisku potrzebng do

rozpoczecia pracy i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z powierzchni materiatu, szczegélnie przy wierceniu w stali nierdzewnej.

Szlif zgodny z DIN 338

Normalizowany ksztatt geometrii wiertta gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw otworu i prostopadto$¢ do powierzchni. Spirala o
standardowym skoku zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z kanatu wiertniczego.

Dodatkowa krawedz tnaca

Zwieksza liczbe punktéw kontaktu z materiatem, co przyspiesza wiercenie i redukuje tarcie. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy
pracy w materiatach trudno obrabialnych, gdzie standardowe wiertta szybko tracag ostrosc.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44210

Srednica wiertta 3,1 mm

Dtugos¢ catkowita 65 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)

Norma wykonania
Kat ostrza
llo$¢ w zestawie

DIN 338
135° (split point)
1 szt.

Typ chwytu Cylindryczny

Zastosowanie wiertta do metalu 3,1mm

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby w blachach stalowych

¢ Obrébka elementdéw ze stali nierdzewnej (inox) w instalacjach sanitarnych
e Wiercenie w profilach stalowych i ksztattownikach

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

* Wykonywanie otworéw w stali wysokoweglowej o twardosci do 900 N/mm?
e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace precyzji

¢ Prace montazowe w metalowych obudowach i szafach sterowniczych

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry pracy

Dla $rednicy 3,1mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 2000-3000 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr. W stali
nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem skrawajacym. Przy wierceniu na wylot
nalezy zmniejszy¢ posuw przed przebiciem, aby unikna¢ uszkodzenia krawedzi otworu.

Konserwacja wiertta HSS

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
powierzchni. Przy zauwazalnym stepieniu krawedzi mozliwe jest przeszlifowanie na szlifierce do wiertet z zachowaniem kata 135° i
symetrii ostrza. Regularne czyszczenie rowkow spiralnych wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ kompletny zestaw wiertet HSS w zakresie Srednic 1-10mm, gwintowniki
metryczne M3-M4 do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz olej skrawajacy poprawiajacy jakos¢ wiercenia i
chtodzenie narzedzia.
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