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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 3,2MM
= YT-44211 YATO

Cena brutto 1,90 zt

Cena netto 1,54 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44211

Kod producenta YT-44211

Kod EAN 5906083047657

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 3,2mm YT-44211 Yato

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4241 z ostrzem typu split point, przeznaczone do wiercenia w stali, stali nierdzewnej
li zeliwie. Wykonane zgodnie z norma DIN 338, zapewnia precyzyjne wiercenie bez koniecznosci punktowania.

Srednica 3,2 mm
Materiat HSS 4241
|Kat ostrza 135° split point

|Dtugos¢ catkowita 65 mm

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie HSS 4241 definiuje sktad stopu zawierajacego 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Taki sktad
zapewnia twardos$¢ rzedu 62-65 HRC po hartowaniu, co przektada sie na odpornos¢ na scieranie podczas wiercenia w twardych
materiatach oraz mozliwos¢ pracy w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych.
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Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie ostrza pod katem 135° eliminuje martwy stozek srodkowy, ktéry wystepuje w standardowych wierttach. Dzieki
temu narzedzie natychmiast wchodzi w materiat bez tendencji do odbijania sie od powierzchni, co umozliwia wiercenie bez
punktowania nawet w zaokraglonych lub nachylonych powierzchniach.

Szlif wedtug normy DIN 338

Norma DIN 338 okresla geometrie wiertta spiralnego: kat wierzchotkowy 118°, kat spirali 30°, tolerancje srednicy h8. Przestrzeganie
tych parametréw gwarantuje cylindryczno$¢ otworu, minimalne bicie promieniowe oraz powtarzalnos¢ wymiaréw przy seryjnym
wierceniu.

Dodatkowa krawedz tnaca

Modyfikacja geometrii ostrza wprowadza trzecig krawedz skrawajaca, ktéra zwieksza powierzchnie styku z materiatem i redukuje sity
osiowe podczas wiercenia. Rozwigzanie to zmniejsza nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza okres miedzy ostrzeniami, szczegélnie przy
pracy w materiatach ciggliwych jak stal nierdzewna.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44211

Srednica nominalna 3,2 mm

Dtugos¢ catkowita 65 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Split point 135°

Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 118°

Ilos¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie wiertta HSS 3,2mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i konstrukcjach metalowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby w blachach stalowych o grubosci do 10 mm
e Wiercenie w stali nierdzewnej (INOX) przy montazu elementéw wyposazenia

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym w pracach naprawczych

¢ Wiercenie w stali wysokoweglowej przy obrébce narzedzi i elementéw maszyn

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i na liniach produkcyjnych

* Prace konserwacyjne i instalacyjne w przemysle oraz budownictwie
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Parametry pracy i dobér obrotéw

Predkosc¢ skrawania dla srednicy 3,2 mm
Dla stali konstrukcyjnej (5235-S355) zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 2200-2800 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr. W

przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty do 1400-1800 obr/min i stosowa¢ chtodzenie emulsja. Zeliwo mozna wiertowad
na sucho przy 2000-2500 obr/min.

Chtodzenie podczas wiercenia
Wiercenie stali konstrukcyjnej wymaga stosowania emulsji chtodzacej lub oleju obrébkowego. Stal nierdzewna bezwzglednie wymaga

intensywnego chtodzenia ze wzgledu na tendencje do zgrzewania sie wiéréw z krawedzig. Zeliwo mozna wiertowac¢ na sucho,

poniewaz widry famliwe nie przylegajg do ostrza.

Kompatybilnos$¢ z uchwytami

Wiertto o Srednicy 3,2 mm pasuje do uchwytéw szybkomocujacych oraz uchwytéw ktowych z zakresem zaciskowym 1-10 mm
lub 1-13 mm. Sprawdza sie w wiertarkach elektrycznych, akumulatorowych oraz wiertarkach stotowych i kolumnowych.
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