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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 3,8MM

Cena brutto 1,54 zt

Cena netto 1,25 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44213

Kod producenta YT-44213

Kod EAN 5906083047688

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 3,8mm YT-44213 Yato

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia w metalach kolorowych, stali
niestopowej, stali nierdzewnej oraz zeliwie. Ostrze typu split point umozliwia precyzyjne rozpoczecie wiercenia bez
punktowania.

Srednica 3,8 mm

|Dtugos¢ catkowita 75 mm

Materiat HSS 4241

Typ ostrza Split point

Charakterystyka wiertta HSS 3,8mm

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zelaza z dodatkiem wolframu, chromu, wanadu i molibdenu. Zachowuje twardos$¢ w temperaturze do 600°C, co umozliwia
wiercenie w twardych stalach i materiatach odpornych na scieranie. Zawarto$¢ 5% kobaltu zwieksza odpornos¢ termiczng podczas
intensywnej pracy.
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Ostrze krzyzowe split point

Geometria ostrza z dodatkowym podcieciem eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Wiertto samoczynnie
centruje sie w punkcie rozpoczecia wiercenia, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje wykonania otworu, szczegélnie na gtadkich
powierzchniach metalowych.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie zapewnia zgodnos¢ katéw natarcia i przytozenia z norma DIN 338. Kat wierzchotkowy 118° jest
zoptymalizowany pod wiercenie w stalach o twardosci do 900 N/mm?2. Réwnomierne szlifowanie rowkéw spiralnych utatwia
odprowadzanie wiéréw z otworu.

Dodatkowa krawedz tnaca

Zwiekszona liczba krawedzi tngcych redukuje sity osiowe podczas wiercenia i minimalizuje ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale.
Rozwigzanie szczegdlnie istotne przy wierceniu w materiatach ciggliwych, gdzie wiér ma tendencje do zawijania sie wokot wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44213

Srednica nominalna 3,8 mm

Dtugos¢ catkowita 75 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Split point (krzyzowe)
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Cylindryczny

llo$¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie wiertta 3,8mm do metalu

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Wykonywanie otworéw pod nity i Sruby w blachach stalowych
e Wiercenie w profilach aluminiowych i miedzi

¢ Obroébka stali nierdzewnej w instalacjach sanitarnych

e Wiercenie w odlewach zeliwnych i elementach maszynowych
¢ Prace warsztatowe przy naprawie urzadzen mechanicznych
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e Montaz osprzetu w metalowych ramach i obudowach
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M4-M5

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto o srednicy 3,8mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich od 1,5mm do 13mm. Nalezy upewnic sie, ze szczeki

uchwytu sg czyste i doktadnie zaciskaja trzpieh wiertta. Zalecane mocowanie w wiertarkach o mocy minimum 500W dla optymalnej
wydajnosci w stalach konstrukcyjnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali nalezy stosowac odpowiednie predkosci obrotowe - dla Srednicy 3,8mm zalecane jest okoto
2000-2500 obr/min w stali miekkiej i 1200-1500 obr/min w stali nierdzewnej. Obnizenie predkosci zwieksza trwatos¢ ostrza i
zapobiega przegrzewaniu.

Stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujgcego jest konieczne przy wierceniu w stali nierdzewnej i materiatach
trudnoobrabialnych. Emulsje chtodzaco-smarne redukujg tarcie, odprowadzajg ciepto i wydtuzajg zywotnos¢ wiertta nawet o
300%. W przypadku stali konstrukcyjnej wystarczy okresowe smarowanie olejem maszynowym.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w oryginalnym
opakowaniu lub kasetach chroni krawedzie tnace przed uszkodzeniem. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala na
wczesne wykrycie zuzycia i wymiane przed utratg precyzji wiercenia.

Ostrzenie wiertet HSS
Wiertta ze stali szybkotnacej mozna wielokrotnie ostrzy¢ na specjalistycznych szlifierkach do wiertet. Podczas ostrzenia nalezy

zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie obu krawedzi tngcych. Nieprawidtowe ostrzenie powoduje bicie wiertta i
powstawanie owalnych otwordow.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ kompletne zestawy wiertet HSS w zakresie srednic od 1mm do 13mm.
Przydatne moga by¢ réwniez gwintowniki metryczne M4 i M5 do wykonywania gwintéw w otworach wierconych wierttem
3,8mm, oraz chtodziwa do metali trudnoobrabialnych.
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