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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 4,2MM

Cena brutto 1,66 zt

Cena netto 1,35 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44216

Kod producenta YT-44216

Kod EAN 5906083047732

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS Premium 4,2mm YT-44216 YATO

Wiertto wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 z ostrzem split point 135°, przeznaczone do wiercenia otworéw w stali, stali
Inierdzewnej i zeliwie. Szlif zgodny z normga DIN 338 zapewnia precyzyjne wymiary otworéw bez koniecznosci punktowania.

Srednica 4,2 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugos¢ catkowita 75 mm

IKat ostrza 135°

Charakterystyka wiertta HSS Premium

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali o zawartosci 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Zapewnia twardo$¢ 63-65 HRC po hartowaniu, co
przektada sie na odpornos$¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy w temperaturze do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Ostrze split point 135°
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Specjalny szlif punktu centralnego eliminuje koniecznos$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Kat 135° zapewnia lepsza
centrowno$¢ wiertta i zmniejsza sity osiowe podczas rozpoczynania wiercenia, co ma znaczenie przy srednicach powyzej 3 mm.

Szlif wedtug normy DIN 338

Standardowy szlif walcowy gwarantuje powtarzalno$¢ wymiaréw otworu z tolerancjg H13. Geometria krawedzi skrawajacych
zapewnia stabilng prace przy obrotach 1500-3000 obr/min w przypadku Srednicy 4,2 mm w stali konstrukcyjnej.

Dodatkowa krawedz tnaca

Modyfikacja geometrii ostrza w postaci dodatkowej krawedzi redukuje sity tarcia w strefie skrawania, co zmniejsza nagrzewanie sie
wiertta i wydtuza jego zywotnos$¢ przy wierceniu materiatéw o twardosci do 900 N/mm2.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44216

Srednica nominalna 4,2 mm

Dtugos¢ catkowita 75 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ szlifu DIN 338

Kat ostrza 135° (split point)

Typ uchwytu Cylindryczny

Ilos¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu 4,2mm

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otworéw pod wkrety M5 w profilach stalowych
e Obrébka stali nierdzewnej (inox) w instalacjach sanitarnych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka stali wysokoweglowej w narzedziach

¢ Naprawy i modyfikacje elementéw metalowych w warsztacie
e Wiercenie w aluminium i metalach niezelaznych

Parametry pracy dla srednicy 4,2 mm

Dla stali konstrukcyjnej (5235): predkos¢ obrotowa 2000-2500 obr/min, posuw 0,05-0,08 mm/obr. Dla stali nierdzewnej: 1500-2000
obr/min z chtodzeniem emulsja. Dla zeliwa: 2500-3000 obr/min na sucho. Wiercenie otworéw o gtebokosci przekraczajacej 3-krotnosc
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Srednicy wymaga okresowego wycofywania wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Konserwacja i uzytkowanie

Wiertta HSS wymagajg ostrzenia po zauwazalnym wzroscie sity posuwu lub pogorszeniu jakosci otworu. Ostrzy¢ nalezy na
szlifierce z tarcza elektrokorundowg, zachowujac oryginalny kat natarcia i kat przytozenia. Podczas pracy w stali nierdzewnej
zaleca sie stosowanie chtodziwa na bazie oleju lub emulsji, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet trzykrotnie.

Przechowywanie w suchym miejscu, w kasetach lub stojakach zabezpieczajgcych ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym.
Unika¢ kontaktu z wilgocig powodujgcg korozje powierzchniowa, ktéra obniza jako$¢ skrawania.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w zakresie $rednic 1-10 mm, gwintowniki M5 do
gwintowania otworéw 4,2 mm, chtodziwo do obrébki metali oraz kasety do przechowywania narzedzi skrawajgcych.
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