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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 4,5MM
s Y 1-44217 YATO

Cena brutto 1,78 zt

Cena netto 1,45 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44217

Kod producenta YT-44217

Kod EAN 5906083047749

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 4,5mm YT-44217 Yato

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS 4241 do wiercenia otwordéw w stali nierdzewnej, stali wysokoweglowej oraz zeliwie.
\Wykonane wedtug normy DIN 338 z ostrzem krzyzowym typu split point 135°, eliminujgcym koniecznos$¢ punktowania
|powierzchni przed wierceniem.

Srednica 4,5 mm

IMateriat HSS 4241

|Dtugoséc catkowita 80 mm

|Kat ostrza 135° split point

Charakterystyka wiertta HSS 4241

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy 1% molibdenu zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC po obrébce cieplnej. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturze do 600°C, co umozliwia wiercenie metali twardych bez szybkiej utraty ostrosci. Zawarto$¢ molibdenu zwieksza
odpornos¢ na Scieranie w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS.
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Ostrze krzyzowe split point 135°
Specjalne szlifowanie kohcéwki eliminuje centralny rdzen wiertta, dzieki czemu narzedzie samo centruje sie w materiale. Rozwigzanie

to pozwala rozpocza¢ wiercenie bez wczesdniejszego punktowania nawet na gtadkich powierzchniach metalowych. Kat 135° redukuje
site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338
Precyzyjne wykonanie rowkéw wiérowych i krawedzi tngcych wedtug niemieckiej normy przemystowej zapewnia réwnomierny

odprowadzanie wiéréw z otworu. Geometria wiertta zoptymalizowana pod katem wiercenia stali zapobiega zakleszczeniu sie
narzedzia i przegrzewaniu podczas pracy.

Dodatkowa krawedz tnaca

Wzmocnienie strefy skrawajgcej zwieksza stabilnos¢ wiertta podczas pracy i wydtuza czas eksploatacji. Rozwigzanie to redukuje
tarcie miedzy wierttem a materiatem, co obniza temperature w strefie skrawania i zmniejsza zuzycie narzedzia przy wierceniu
materiatéw trudno obrabialnych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44217

Srednica wiertta 4,5 mm

Dtugos¢ catkowita 80 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241
Norma wykonania DIN 338

Typ ostrza Split point 135°

Chwyt Cylindryczny

llos¢ sztuk 1

Producent Yato

Zastosowanie wiertta 4,5mm HSS

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

Obrébka stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym
¢ Przygotowanie otworéw pod nity i Sruby w elementach metalowych
e Wiercenie zeliwa szarego w pracach naprawczych

Obrébka stali wysokoweglowej w warsztatach mechanicznych
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e Prace konserwacyjne w maszynach i urzadzeniach przemystowych
¢ Wykonywanie otworéw w profilach i blachach stalowych
¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw w elementach narzedziowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1800-2400 obr/min przy posuwach 0,08-0,12 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowg o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem. Wiercenie na sucho dopuszczalne tylko w
krétkich cyklach z przerwami na chtodzenie.

Kontrola stanu technicznego

Regularne sprawdzanie ostrosci krawedzi tngcych zapobiega uszkodzeniu wiertta i pogorszeniu jakosci otwordw. Stepione wiertto
wymaga wiekszej sity docisku, co prowadzi do przegrzewania i mozliwosci ztamania. Ostrzenie nalezy wykonywac na
specjalistycznych szlifierkach z zachowaniem oryginalnych katéw geometrii ostrza.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Wiertto o Srednicy 4,5mm pasuje do uchwytéw szybkomocujacych oraz kluczowych o zakresie min. 1-10mm lub 1-13mm. Sprawdzi¢
nalezy maksymalny luz bicia uchwytu - dla precyzyjnego wiercenia nie powinien przekracza¢ 0,05mm. Przed zamocowaniem
oczyscic¢ trzpien wiertta i szczeki uchwytu z wiéréw i zanieczyszczen.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet HSS w zakresie srednic 1-10mm z krokiem co 0,5mm.
Przy intensywnym wierceniu stali nierdzewnej przydatne sg wiertta z powtoka TiN lub TiAIN. Do prac z wiekszymi $rednicami
polecane sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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