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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 4,8MM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jrozpoczeciem wiercenia.
Srednica 4,8 mm

Materiat HSS 4241
|Dtugoséc catkowita 85 mm

Norma szlifu DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS Premium YATO

1,90 zt

1,54 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44218

YT-44218

5906083047756

YATO

Wiertto do metalu HSS Premium 4,8mm YT-44218 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia w stali nierdzewnej, stali
wysokoweglowej oraz zeliwie. Ostrze krzyzowe split point 135° eliminuje koniecznos¢ punktowania materiatu przed

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali zawierajacy wolfram, molibden i kobalt. Charakteryzuje sie wysokg twardoscig przy zachowaniu odpornosci na pekanie.

Temperatura pracy do 600°C umozliwia intensywne wiercenie bez utraty wtasciwosci skrawnych. Wytrzymuje wielokrotne ostrzenie.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Konstrukcja ostrza z katem 135° i dodatkowym szlifem poprzecznym eliminuje tzw. srodek martwy. Wiertto nie zeslizguje sie z
powierzchni materiatu, rozpoczyna wiercenie bez punktaka. Szczegdlnie przydatne przy obrébce stali twardej i przy wierceniu pod
katem.

Precyzyjny szlif wedtug DIN 338

Norma DIN 338 okresla tolerancje wymiarowe na poziomie +0,01 mm dla $rednic do 6 mm. Zapewnia cylindryczno$¢ otworu i
powtarzalno$¢ wymiardw. Spiralne rowki o kacie 30° efektywnie odprowadzajg wiér z miejsca wiercenia, zapobiegajac zatykaniu sie
wiertta.

Dodatkowa krawedz tnaca

Specjalna geometria krawedzi zmniejsza sity osiowe podczas wiercenia, co redukuje obcigzenie wiertarki i przedtuza zywotnos¢
narzedzia. tagodniejsze wejscie w materiat ogranicza ryzyko odpuszczania ostrza przy pierwszym kontakcie z twardym materiatem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44218

Srednica wiertta 4,8 mm

Dtugos¢ catkowita 85 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241
Typ ostrza Split point 135°

Norma szlifu DIN 338

Typ chwytu Cylindryczny

llo$¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu

¢ Wiercenie w stali nierdzewnej austenitycznej (INOX 304, 316) - materiaty stosowane w przemysle spozywczym i
chemicznym

¢ Obroébka stali wysokoweglowej o twardosci do 900 N/mm?2 - elementy konstrukcyjne, narzedzia

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym - bloki silnikéw, obudowy przekfadni

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych i blachach o grubosci do 10 mm

¢ Prace warsztatowe wymagajgce precyzyjnych otworéw pod gwintowanie M6

e Wiercenie w stalach niskostopowych - konstrukcje spawane, ramy maszyn

e Obrébka elementéw ze stali sprezynowej - resory, elementy mechanizmoéw
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali nierdzewnej zalecane obroty: 600-900 obr/min przy posuwach 0,05-0,08 mm/obr. Stal wysokoweglowa wymaga nizszych
obrotéw: 400-600 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta o0 200-300%. Wiercenie na
sucho dopuszczalne tylko w zeliwie szarym.

Kontrola stanu ostrza

Tepe wiertto generuje nadmierng temperature i wymaga wiekszej sity docisku. Oznaki zuzycia: btyszczace krawedzie tnace, zmiana
barwy na niebieska (przegrzanie), nieregularny wiér. Wiertto HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu ostrzarki do wiertet z
zachowaniem kata 118-135° i symetrii krawedzi.

Bezpieczenstwo pracy

Obowigzkowe stosowanie okularéw ochronnych - wiér metalowy osigga temperature powyzej 200°C. Mocowanie przedmiotu w
imadle lub uchwycie zapobiega obrotowi elementu. Przy wierceniu przelotowym zmniejszy¢ posuw przed wyjsciem wiertta -
zapobiega to wyrywaniu materiatu i uszkodzeniu ostrza.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki metryczne
M6 do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz chtodziwo do metalu poprawiajace jakos¢ wiercenia i trwatos¢

narzedzi.
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