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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 5,2MM

sy A— YT-44220 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Iprzed wierceniem.
Srednica 5,2 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugosc catkowita 85 mm

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertta HSS do metalu

2,15 zt

1,75 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44220

YT-44220

5906083047770

YATO

Wiertto do Metalu HSS Premium 5,2mm YT-44220 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia otworéw w stali nierdzewnej, stali
wysokoweglowej i zeliwie. Wyposazone w ostrze krzyzowe split point 135° eliminujgce koniecznos¢ punktowania materiatu

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy wolfram, molibden i wanad zapewnia twardos$¢ 62-65 HRC oraz odpornos¢ termiczng do 600°C. Pozwala na

wiercenie w materiatach o twardosci do 900 N/mm?2 bez utraty ostrosci krawedzi tnacych.

oferta wa?na 3 dni
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Specjalny szlif ostrza z katem 135° eliminuje potrzebe wczesdniejszego punktowania powierzchni. Zapewnia stabilny start wiercenia
nawet na zaokraglonych lub pochytych powierzchniach, redukujac ryzyko zeslizgiwania sie wiertta.

Szlif zgodny z DIN 338

Normalizowany szlif spirali gwarantuje precyzyjne odprowadzanie wiéréw z otworu oraz réwnomierne roztozenie sit skrawania. Kat
helisy 30° umozliwia efektywnga prace w zakresie obrotéw 800-1500 rpm dla $rednicy 5,2 mm.

Dodatkowa krawedz tnaca

Wzmocniona geometria ostrza zwieksza powierzchnie kontaktu z materiatem, co skraca czas wiercenia o 15-20% w poréwnaniu do
standardowych wiertet. Redukuje réwniez tarcie i nagrzewanie sie narzedzia podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44220

Srednica nominalna 5,2 mm

Dtugos¢ catkowita 85 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ szlifu DIN 338

Kat ostrza 135° (split point)

Kat helisy 30°

llo$¢ w zestawie 1 szt.

Producent YATO

Zastosowanie wiertta HSS 5,2mm

¢ Wiercenie otworéw w stali nierdzewnej (inox) do montazu elementéw ztgcznych
¢ Obroébka stali wysokoweglowej o twardosci do 900 N/mm?2

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Wiercenie w profilach stalowych, blachach i rurach

¢ Prace warsztatowe w przemysle maszynowym i konstrukcyjnym

¢ Montaz instalacji sanitarnych i grzewczych

¢ Nawiercanie pod gwintowanie M6

e Zastosowania w metalurgii i obrébce skrawaniem

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry pracy dla srednicy 5,2mm

Zalecane obroty: 800-1500 rpm dla stali nierdzewnej, 1200-2000 rpm dla stali konstrukcyjnej, 600-1000 rpm dla zeliwa. Stosowac
posuw reczny z réwnomiernym naciskiem. Wiercenie z chtodzeniem emulsjg lub olejem zwieksza trwatos¢ narzedzia o 40-60%.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Wiertto pasuje do standardowych uchwytéw szybkomocujacych oraz kluczowych o zakresie 1,5-13 mm. Zalecane do wierterek z
regulacja obrotéw i funkcja wiercenia udarowego wytaczona podczas pracy w metalu.

Przechowywanie i konserwacja

Po uzyciu oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywa¢ w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym kasecie lub
organizer ze. Okresowo pokrywac cienka warstwa oleju maszynowego zapobiegajacego korozji.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-13 mm), gwintowniki M6 do
uzupetnienia otwordw oraz olej do wiercenia metali redukujacy tarcie i przedtuzajacy zywotnos¢ narzedzi.

oferta wa?na 3 dni
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