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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 6,0MM
s Y 1-44222 YATO

Cena brutto 2,34 zt

Cena netto 1,90 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44222

Kod producenta YT-44222

Kod EAN 5906083047794

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto do Metalu HSS Premium 6,0 mm YT-44222 YATO

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4241 przeznaczone do wiercenia otworéw w stali, stali nierdzewnej oraz zeliwie.
|Ostrze krzyzowe split point 135° eliminuje koniecznos$¢ punktowania, a precyzyjne szlifowanie wedtug normy DIN 338
zapewnia doktadnos$¢ wymiarowg otwordw.

Srednica wiertta 6,0 mm

[Materiat HSS 4241

|Dtugosc catkowita 90 mm

INorma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zelaza z wolframem, molibdenem, wanadem i chromem o twardosci 63-65 HRC. Zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych w
temperaturze do 600°C, co wydtuza zywotnos¢ wiertta przy intensywnym uzytkowaniu w materiatach trudno obrabialnych.

Ostrze krzyzowe split point 135°
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Samopozycjonujaca sie geometria ostrza eliminuje potrzebe wczesniejszego punktowania, nawet na gtadkich powierzchniach. Kat
135° redukuje site osiowa potrzebna do rozpoczecia wiercenia, co zwieksza precyzje i zmniejsza obcigzenie wiertarki.

Szlifowanie wedfug normy DIN 338

Precyzyjne wykonanie wedtug niemieckiej normy przemystowej gwarantuje powtarzalno$¢ wymiaréw otworu z tolerancjg 0,05 mm.
Kat przytozenia 118° i kat spirali 28-32° zapewniaja efektywny transport wiéréw poza strefe skrawania.

Dodatkowa krawedz tnaca

Modyfikacja geometrii ostrza zwieksza liczbe aktywnych krawedzi skrawajgcych, co poprawia jako$¢ powierzchni otworu i redukuje
moment obrotowy. Zmniejsza rowniez ryzyko zatarcia wiertta w materiale podczas przebijania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44222

Srednica nominalna 6,0 mm

Dtugos¢ catkowita 90 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Typ ostrza Split point 135°

Ilos$¢ w opakowaniu 1 szt.

Przeznaczenie Stal, stal nierdzewna, zeliwo

Zastosowanie wiertta do metalu 6 mm

* Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i profilach

¢ Przygotowanie otworéw pod wkrety i nity w blachach stalowych

e Obrébka stali nierdzewnej w branzy spozywczej i chemicznej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym w naprawach mechanicznych

¢ Prace warsztatowe przy naprawie maszyn i urzadzen

e Wiercenie w stali wysokoweglowej w narzedziowni

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych w obiektach przemystowych
¢ Prace Slusarskie w produkcji elementéw metalowych

Parametry wiercenia dla stali

Zalecane predkosci obrotowe: 1500-2000 obr/min dla stali konstrukcyjnej, 800-1200 obr/min dla stali nierdzewnej. Stosowad
chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajgcym przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy. Posuw reczny réwnomierny,
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bez nadmiernego docisku.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia sprawdzi¢ mocowanie wiertta w uchwycie — luz osiowy nie moze przekracza¢ 0,1 mm. W
przypadku wiercenia stali nierdzewnej stosowac state chtodzenie, aby unikna¢ utwardzania materiatu pod wptywem
temperatury. Wiertto wymagajgce ostrzenia nalezy szlifowac na szlifierce stotowej z zachowaniem oryginalnych katéw ostrza.

Wiertto nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujaca korozje. Po kazdym uzyciu zaleca
sie oczyszczenie rowkéw widrowych sprezonym powietrzem lub szczotka. Zuzyte wiertto z widocznymi wykruszeniami
krawedzi lub odksztatceniem spirali nalezy wycofac z uzytkowania.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia stosowac okulary ochronne i rekawice robocze. Obrabiane elementy zabezpieczy¢ przed obrotem za pomoca

imadta lub uchwytu. Nie wolno zatrzymywac wirujgcego wiertta reka. Przy wierceniu materiatéw cienkich stosowac podktadke
drewniang zapobiegajgca wyrywaniu materiatu przy przebijaniu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w zakresie 1-13 mm, gwintowniki metryczne M6 do
nacinania gwintéw oraz olej do ciecia metali poprawiajacy jakos¢ wiercenia i wydtuzajacy zywotnos¢ narzedzi.
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