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Opis produktu

Jrecznych.

Srednica wiertta 7,5 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugosc catkowita 110 mm

Norma wykonania DIN 338

WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 7,5MM

YT-44225 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

3,22 zt

2,62 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44225

YT-44225

5906083047831

YATO

Wiertto do metalu HSS Premium 7,5mm YT-44225 Yato

Wiertto spiralne do obrébki metali wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 wedtug normy DIN 338. Przeznaczone do

wiercenia otworéw w stali nierdzewnej, stali wysokoweglowej oraz zeliwie z wykorzystaniem wiertarek stacjonarnych i

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy wolfram, molibden i kobalt zapewnia twardos¢ 62-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci tngce w temperaturze

do 600°C, co umozliwia wiercenie w stalach o twardosci do 900 N/mm?. Zwiekszona zawartos¢ kobaltu poprawia odpornos¢ na

Scieranie podczas pracy z materiatami trudnoobrabialnymi.
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Ostrze krzyzowe split point
Geometria szpica z dodatkowym podcieciem eliminuje koniecznos¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Konstrukcja

zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkich powierzchniach metalowych i skraca czas rozpoczecia wiercenia. Redukuje site
docisku potrzebng do rozpoczecia obrébki o okoto 30%.

Szlifowanie wedtfug normy DIN 338
Precyzyjne wykonanie rowkéw wiérowych i powierzchni natarcia zgodnie ze standardem DIN 338 zapewnia tolerancje srednicy na

poziomie h8. Kat natarcia 118° optymalizuje proces skrawania w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych. Powierzchnia szlifowana
zmniejsza wspdétczynnik tarcia i utatwia odprowadzanie wiéréw.

Dodatkowa krawedz tnaca

Pomocnicza krawedZ skrawajaca na zewnetrznej czesci ostrza zwieksza stabilno$¢ wiercenia i poprawia jako$¢ powierzchni otworu.
Konstrukcja zmniejsza ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale przy przechodzeniu na wylot. Wydtuza zywotnos$¢ narzedzia poprzez
réwnomierne roztozenie obcigzen.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44225

Srednica nominalna 7,5 mm

Dtugos¢ catkowita 110 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Norma wykonania DIN 338

Typ ostrza Split point (krzyzowy)

Kat natarcia 118°

Typ chwytu Cylindryczny gtadki

llo$¢ w zestawie 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu 7,5mm

* Wiercenie otwordw montazowych w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

Obrébka stali nierdzewnej austenitycznej (INOX) w instalacjach przemystowych
¢ Wykonywanie otworéw w stalach wysokoweglowych i stopowych

e Wiercenie w odlewach zeliwnych szarych i sferoidalnych

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych i maszynach

oferta wa?na 3 dni



¢ Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych
¢ Wiercenie otworéw pod potaczenia Srubowe M8
¢ Prace remontowe w przemysle i budownictwie stalowym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 1200-1600 obr/min, dla stali nierdzewnej 800-1000 obr/min, a dla zeliwa
1400-1800 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja olejowa lub olej skrawajacy) wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu. Posuw powinien by¢ staty, bez nadmiernego docisku.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertto mozna ostrzy¢ wielokrotnie z zachowaniem kata natarcia 118° i symetrii krawedzi tngcych. Po zakonczeniu pracy nalezy
oczyscic¢ rowki wiérowe z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ powierzchnie cienka warstwg oleju. Przechowywac w suchym miejscu, w

kasetach lub organaizerach zabezpieczajgcych ostrza przed uszkodzeniem.

Podczas pracy z wierttem nalezy stosowac¢ okulary ochronne, rekawice robocze oraz zabezpieczac obrabiany element w
imadle lub uchwycie. Wiéry metalowe moga by¢ ostre i gorgce.
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