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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 8,5MM

savavas=== Y [-44227 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 8,5 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugosc catkowita 115 mm

IKat ostrza 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

3,84 zt

3,12 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44227

YT-44227

5906083047855

YATO

Wiertto do metalu HSS Premium 8,5mm YT-44227 Yato

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 z ostrzem split point 135°, przeznaczone do wiercenia w stali
Inierdzewnej, stali wysokoweglowej oraz zeliwie. Szlifowane wedtug normy DIN 338.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali zawierajacy 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Zapewnia odpornos¢ na temperatury do 600°C

generowane podczas wiercenia oraz zachowanie twardosci krawedzi tngcych przy intensywnej pracy w metalach twardych.

oferta wa?na 3 dni
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Ostrze split point 135°

Krzyzowe szlifowanie ostrza pod katem 135° eliminuje konieczno$¢ punktowania materiatu przed wierceniem. Wiertto samo centruje
sie na powierzchni metalu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje otworéw, szczegdlnie przy wierceniu pod katem.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Precyzyjne szlifowanie powierzchni roboczej zgodnie z normg DIN 338 gwarantuje réwnomierne rowki odwiérowe, doktadna
geometrie krawedzi tngcych oraz powtarzalno$é wymiaréw. Przektada sie to na czystos¢ otwordw i stabilno$¢ wiercenia.

Dodatkowa krawedz tnaca

Konstrukcja z wzmocniong krawedzig tngcg zwieksza efektywnos$¢ usuwania wiéréw z otworu i redukuje opér wiercenia. Szczegdlnie
istotne przy pracy w materiatach ciggliwych, gdzie standardowe wiertta majg tendencje do zatykania sie widrami.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44227

Srednica wiertta 8,5 mm

Dtugos¢ catkowita 115 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)

Typ ostrza Split point 135°

Norma szlifowania DIN 338

llos¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie Stal nierdzewna, stal wysokoweglowa, zeliwo

Zastosowanie wiertta HSS 8,5mm

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej (INOX) w branzy spozywczej i chemicznej
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M10

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w maszynach przemystowych

¢ Obrébka stali wysokoweglowej w narzedziowni

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach o grubosci do 15mm

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry wiercenia

Dla stali nierdzewnej zalecane obroty: 400-600 obr/min przy chtodzeniu emulsja. Dla stali konstrukcyjnej: 800-1200 obr/min. Posuw
nalezy dostosowac do twardosci materiatu - przy zbyt duzym posuwie krawedzie tnace ulegaja szybszemu zuzyciu.

Chtodzenie podczas pracy
Wiercenie w stali nierdzewnej wymaga obfitego chtodzenia emulsjg lub olejem skrawajacym. Brak chtodzenia prowadzi do

przegrzania wiertta, utraty twardosci i szybkiego stepienia. W stali konstrukcyjnej chtodzenie opcjonalne, ale wydtuza zywotnos¢
narzedzia.

Ostrzenie i regeneracja

Po stepieniu wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce z tarcza elektrokorundowa, zachowujac kat 135° i symetrie krawedzi. Prawidtowo
naostrzone wiertto HSS moze by¢ regenerowane wielokrotnie, co znaczgco obniza koszty eksploatacji.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ réwniez gwintowniki maszynowe M10, zestawy wiertet HSS w réznych
srednicach oraz chtodziwa do obrébki skrawaniem. Dla pracy w wiertarkach stotowych przydatne bedg imadta maszynowe
oraz uchwyty szybkomocujace.
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