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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 9,0MM
pavavaremms Y 1-44228 YATO

Cena brutto 4,34 zt

Cena netto 3,53 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44228

Kod producenta YT-44228

Kod EAN 5906083047862

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS Premium 9,0mm YT-44228 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia w stali nierdzewnej, stali
wysokoweglowej oraz zeliwie. Ostrze split point eliminuje konieczno$¢ punktowania przed rozpoczeciem wiercenia.

Srednica 9,0 mm
Materiat HSS 4241
|Dtugoéc catkowita 125 mm

IKat ostrza 135°

Charakterystyka techniczna wiertta HSS

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy wolfram, molibden i wanad, zapewniajacy twardo$¢ 62-65 HRC. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do
600°C, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy intensywnym wierceniu w twardych materiatach.
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Specjalna geometria ostrza z przeszlifowanym srodkiem eliminuje poslizg na poczatku wiercenia. Umozliwia rozpoczecie pracy bez
punktowania, zwieksza doktadnos$¢ pozycjonowania otworu i redukuje nacisk osiowy potrzebny do wwiercenia sie.

Szlifowanie wedtug normy DIN 338

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne o kacie skrecenia 30° zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Powierzchnia
szlifowana gwarantuje zachowanie tolerancji $rednicy i réwnolegtosci krawedzi tngcych.

Dodatkowa krawedz tnaca

Wzmocniona konstrukcja krawedzi zwieksza stabilno$¢ wiercenia i redukuje wibracje. Poprawia jakos¢ powierzchni obrabianej,
szczegdlnie przy wierceniu w materiatach o niejednorodnej strukturze jak zeliwo.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44228

Srednica nominalna 9,0 mm

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Split point 135°

Norma wykonania DIN 338

Kat skrecenia rowkdéw 30°

llo$¢ w zestawie 1 szt.

Zastosowanie wiertta do metalu

e Wiercenie w stali nierdzewnej (inox) - austenitycznej i ferrytycznej

¢ Obrdébka stali konstrukcyjnej i narzedziowej o twardosci do 900 N/mm?2
e Wiercenie w stali wysokoweglowej i stopowej

¢ Wykonywanie otwordéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace warsztatowe przy montazu konstrukcji stalowych

e Konserwacja i naprawa maszyn przemystowych

¢ Instalacje przemystowe wymagajgce otworéw montazowych

¢ Obrébka elementéw w branzy motoryzacyjnej i maszynowe;j
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 9 mm zalecane obroty to okoto 850-1000 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W
przypadku stali nierdzewnej nalezy zredukowa¢ predkos¢ obrotowg o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsyjne lub olejowe.
Wiercenie na sucho skraca zywotnos$¢ ostrza nawet o 70%.

Kontrola zuzycia

Regularna kontrola stanu krawedzi tnacych pozwala unikna¢ uszkodzenia wiertta. Objawy zuzycia to zwiekszony hatas, wibracje,
wydtuzony czas wiercenia i gorgce widry. Przeszlifowanie wiertta mozliwe jest przy zachowaniu oryginalnych katéw - 135° dla ostrza i
30° dla rowkéw spiralnych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestawy wiertet HSS w réznych Srednicach (1-13 mm), gwintowniki
metryczne do wykonywania gwintéw wewnetrznych oraz narzyny do gwintéw zewnetrznych. Przy intensywnej pracy przydatne
sg wiertta z powtoka TiN lub TiAIN, ktére zwiekszajg trwatos¢ o 200-300%.
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