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WIERTLO DO METALU HSS PREMIUM 9,5MM

S YT-44229 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 9,5 mm
Materiat HSS 4241
|Kat ostrza 135° split point

|Dtugos¢ catkowita 125 mm

Charakterystyka techniczna wiertta HSS Premium

4,64 zt

3,77 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44229

YT-44229

5906083047879

YATO

Wiertto do metalu HSS Premium 9,5mm YT-44229 YATO

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241, przeznaczone do wiercenia otworéw w stali, zeliwie i metalach
Ikolorowych. Konstrukcja z ostrzem split point eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zelaza z wolframem, molibdenem, wanadem i chromem. Zachowuje twardos¢ w temperaturze do 600°C, co pozwala na

wiercenie w stali o twardosci do 900 N/mm?2. Zawartos¢ kobaltu w HSS 4241 zapewnia odpornos¢ na scieranie przy pracy z

materiatami trudnoobrabianymi.

oferta wa?na 3 dni
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Ostrze krzyzowe split point 135°

Specjalne uksztattowanie wierzchotka z dodatkowa krawedzig poprzeczna. Eliminuje zjawisko "uciekania" wiertta przy rozpoczeciu

wiercenia, umozliwia prace bez punktowania powierzchni. Kat 135° zmniejsza site osiowg potrzebna do wwiercenia sie w materiat.

Szlifowanie wg normy DIN 338

Precyzyjne wykonanie rowkéw wiérowych i krawedzi tngcych zgodnie z norma DIN 338. Zapewnia doktadnos¢ wymiarowg otworu w
tolerancji H8-H9, réwnomierny odprowadzanie wiéréw i stabilno$¢ wiertta podczas pracy. Standardowe wykonanie dla wiertet
walcowych.

Dodatkowa krawedz tnaca

Wyostrzenie na powierzchni natarcia krawedzi gtéwnej. Redukuje sity skrawania o 15-20%, zmniejsza nagrzewanie sie wiertta i
wydtuza zywotnosc¢ ostrza. Szczegélnie korzystne przy wierceniu w materiatach o niskiej przewodnosci cieplnej, takich jak stal
nierdzewna.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44229

Srednica nominalna 9,5 mm

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)
Typ ostrza Split point 135°

Norma wykonania DIN 338

Typ chwytu Walcowy

llo$¢ w opakowaniu 1 szt.

Zastosowanie wiertta HSS 9,5mm

* Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej do twardosci 900 N/mm?2
e Obrébka stali nierdzewnej (austenitycznej i ferrytycznej)

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w metalach kolorowych: aluminium, mosiagdz, miedz, braz

e Montaz konstrukcji stalowych i metalowych

¢ Prace warsztatowe i remontowe w przemysle

¢ Instalacje mechaniczne wymagajgce otworéw precyzyjnych

e Obrébka elementéw stalowych w budownictwie

oferta wa?na 3 dni



Parametry wiercenia dla stali konstrukcyjnej

Dla srednicy 9,5mm w stali S235: predkos¢ obrotowa 800-1200 obr/min, posuw 0,15-0,25 mm/obr. Stosowac¢ chtodzenie emulsjg lub
olejem obrébkowym. W stali nierdzewnej zmniejszy¢ predkosc o 40-50% i zwiekszy¢ intensywnos¢ chtodzenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ stan krawedzi tngcych - uszkodzone lub stepione ostrze generuje nadmierne ciepto i
powoduje zatarcie. Wiertto mocowac w uchwycie wiertarskim na gteboko$¢ minimum 15mm, unikajgc zamocowania na

samym koncu chwytu.

Podczas wiercenia w stali stosowac¢ chtodzenie - emulsje wodng, olej maszynowy lub specjalistyczne ptyny obrébcze. Brak
chtodzenia skraca zywotnos$¢ wiertta 0 60-70%. Przy wierceniu gtebokich otworéw (gtebokos¢ powyzej 3x Srednicy) co 5-8mm
wycofywad wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widréw i resztek materiatu, osuszy¢ i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
maszynowego. Przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem krawedzi tngcych. Tepienie ostrza
sygnalizuje zwiekszony opér wiercenia, nadmierne nagrzewanie i pogorszenie jakosci otworu.

Ostrzenie wiertet HSS
Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie. Nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 135° i symetrie krawedzi tngcych. Ostrzenie

wykonywac na szlifierce z tarcza elektrokorundowa, chtodzac wiertto wodg co 2-3 sekundy szlifowania. Niewtasciwe ostrzenie
pogarsza parametry skrawania i moze uszkodzi¢ wiertto.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych srednicach (1-13mm), gwintowniki metryczne
do wykonywania gwintéw wewnetrznych, narzedzia do fazowania otworéw oraz profesjonalne chtodziwa do obrébki metali. Dla
prac wymagajacych wiekszej wydajnosci dostepne sg wiertta HSS-Co z 5% zawartoscia kobaltu.
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