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Wiertto do metalu HSS PRO 1,5 SWMP-1,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 1,5 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

0,88 zt

0,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-1,5
SWMP-1,5
5902004700601

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 1,5 mm SCHMITH SWMP-1,5

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia
otworédw w stalach konstrukcyjnych, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Stal szybkotnaca HSS PRO

Stop zelaza z wolframem, molibdenem i chromem zachowuje twardos¢ w wysokich temperaturach. Wytrzymuje intensywne tarcie

podczas wiercenia, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowe;j.

Wzmocniony rdzen

oferta wa?na 3 dni
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Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapobiega tamaniu sie podczas wiercenia w materiatach o podwyzszonej twardosci. Konstrukcja
wytrzymuje sity skretne wystepujace przy matych Srednicach.

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Zmniejsza tendencje
do slizgania sie po powierzchni metalu, co jest istotne przy precyzyjnych pracach.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniaja réwnomierne usuwanie wiéréw z otworu. Gtadka powierzchnia spirali redukuje tarcie
i zapobiega zakleszczeniu sie wiertta w materiale.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-1,5

Srednica wiertta 1,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w stalach konstrukcyjnych
¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i miedzi

e Przygotowanie otwordw pod nity i Sruby metryczne M2

e Prace precyzyjne w warsztatach mechanicznych

e Obrébka tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan, akryl)

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Prace modelarskie i prototypowe wymagajace matych srednic

Parametry pracy

Dobér predkosci obrotowej

Dla $rednicy 1,5 mm zalecane predkosci obrotowe: stal konstrukcyjna 2000-2500 obr/min, aluminium 4000-5000 obr/min, mosigdz
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3000-3500 obr/min. Mniejsze predkosci przy wierceniu stali nierdzewnej i stopéw utwardzanych. Stosowanie chtodziwa (emulsja
oleju) wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich od 1,5 mm. Sprawdza sie w wiertarkach stotowych, wiertarkach
recznych oraz frezarkach z mozliwoscig mocowania wiertet. Przy matej Srednicy zaleca sie precyzyjne prowadzenie narzedzia.
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