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Wiertto do metalu HSS PRO 1 SWMP-1,0
SCHMITH

Cena brutto 0,81 zt

Cena netto 0,66 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-1,0

Kod producenta SWMP-1,0

Kod EAN 5902004700595
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 1 SWMP-1,0 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw
w stalach, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych.

Srednica 1,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornos$¢ na ztamania podczas wiercenia w materiatach
trudnoskrawalnych. Konstrukcja ta wydtuza zywotnos$¢ narzedzia, szczegdlnie przy pracy w stopach lekko utwardzanych, gdzie
wystepujg zwiekszone sity kinetyczne.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat przy wierzchotku (w poréwnaniu ze standardowymi 118°) skraca dtugos¢ krawedzi tnacej, co redukuje site osiowa
podczas wiercenia. Pozwala to na fatwiejsze centrowanie bez wczesniejszego nakietkowania oraz zmniejsza ryzyko poslizgu na
poczatku wiercenia.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia rwnomierne odprowadzanie widréw z otworu oraz redukuje tarcie podczas
pracy. Dzieki temu wiertto generuje mniej ciepta, co przektada sie na wiekszg trwatos¢ ostrza i czystsze krawedzie otworu.

Szlifowane krawedzie tnace

Technologia szlifowania zapewnia ostros¢ i precyzje krawedzi skrawajacych. Doktadne wykonczenie powierzchni tnacych
minimalizuje sity skrawania oraz poprawia jakos$¢ powierzchni obrabianej, co ma szczegdlne znaczenie przy matych Srednicach
wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-1,0

Srednica wiertta 1,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Rodzaj spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w stalowych konstrukcjach
¢ Obrébka aluminium i stopédw aluminium

e Wiercenie miedzi i mosigdzu

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace precyzyjne wymagajgce matych $rednic otworéw

¢ Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

¢ Obrébka blach stalowych o matej i Sredniej grubosci

¢ Prace montazowe w elektronice i mechanice precyzyjnej

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry pracy

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 3000-4000 obr/min z chtodzeniem emulsja lub olejem skrawajacym. W
przypadku metali kolorowych mozna zwiekszy¢ predkos¢ obrotowa do 5000-6000 obr/min. Dla tworzyw sztucznych stosowac nizsze
predkosci (2000-3000 obr/min) bez chtodzenia, aby unikna¢ topienia materiatu.

Prawidtowe mocowanie

Uchwyt walcowy wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego o odpowiednim zakresie zaciskowym (zazwyczaj 0,5-3,5 mm dla
wiertet o matych srednicach). Wiertto nalezy zamocowa¢ na gteboko$¢ minimum 10 mm, unikajac nadmiernego docisku szczek
uchwytu, ktéry moze spowodowac odksztatcenie trzpienia.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z pozostatosci widréw i chtodziwa. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed
kontaktem z innymi narzedziami, ktére mogtyby uszkodzi¢ krawedzie tngce. Regularne smarowanie trzpienia przedtuza zywotnos¢
uchwytu i utatwia wymiane narzedzia.
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