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Wiertto do metalu HSS PRO 10,5 SWMP-10,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

podwyzszonej twardosci.
Srednica 10,5 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

14,14 zt

11,50 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWMP-10,5

SWMP-10,5

5902004700915

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 10,5 mm SWMP-10,5 SCHMITH

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.
Konstrukcja z katem wierzchotkowym 135° oraz szlifowana spirala zapewniajg trwatos¢ i precyzje wiercenia w materiatach o

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$c¢ rdzenia wiertta podnosi sztywnos$¢ narzedzia i odpornos$é na zginanie. Konstrukcja ta minimalizuje ryzyko

ztamania podczas wiercenia w stalach o podwyzszonej twardosci oraz przy duzych momentach obrotowych, co wydtuza zywotnos¢

wiertta.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia
wiercenia. Rozwigzanie to zwieksza stabilnos¢ pracy w twardszych materiatach i zmniejsza tendencje do wedrowania wiertta po
powierzchni.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia gtadkg powierzchnie, ktéra utatwia odprowadzanie wiéréow z otworu. Zmniejsza
to opory podczas wiercenia i zapobiega zatykaniu sie rowkoéw, co jest szczegdlnie istotne przy gtebokich otworach.

Szlifowane krawedzie tnace

Obroébka szlifierska krawedzi roboczych gwarantuje ostros¢ i geometrie ciecia zgodna z tolerancjami produkcyjnymi. Wiertto
wykonuje czystsze otwory, wymaga mniejszej sity posuwu i generuje mniej ciepta w strefie skrawania.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-10,5

Srednica wiertta 10,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Obrébka spirali Szlifowana

Obrébka krawedzi Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w konstrukcjach stalowych o grubosci do 20 mm

e Obrébka profili i blach ze stali konstrukcyjnej oraz nierdzewnej

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu, miedzi i innych metalach kolorowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w elementach z tworzyw sztucznych
¢ Prace serwisowe i naprawcze w warsztatach mechanicznych

¢ Montaz instalacji i konstrukcji wymagajacych precyzyjnych potaczen

e Obrébka stopdéw lekko utwardzanych w przemysle maszynowym
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Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow skrawania

Dla $rednicy 10,5 mm zaleca sie predkos¢ obrotowg 800-1200 obr/min przy wierceniu stali konstrukcyjnej oraz 1500-2500 obr/min
przy metalach kolorowych. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Przechowywanie i ostrzenie

Wiertto nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed uderzeniami mechanicznymi. Stepione krawedzie mozna
regenerowac na ostrzarce z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego 135° i symetrycznego roztozenia krawedzi tnacych.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych wiertet udarowych, wiertarek stacjonarnych oraz wkretarek z uchwytem
samozaciskowym o zakresie szczek min. 13 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ bicie uchwytu wiertarki, ktére nie powinno

przekraczac¢ 0,1 mm.
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