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Opis produktu

Srednica 10,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka tec

Wiertto do metalu HSS PRO 10 SWMP-10,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

hniczna

12,74 zt

10,36 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-10,0
SWMP-10,0
5902004700908

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 10 mm SCHMITH SWMP-10,0

Wiertto spiralne z wzmocnionym rdzeniem do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Konstrukcja z
Juchwytem walcowym zapewnia stabilnos¢ podczas pracy w stopach lekko utwardzanych.

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubosc¢ rdzenia wiertta podnosi odpornos¢ na sity kinetyczne i naprezenia skretne. Konstrukcja redukuje ryzyko

pekniecia podczas wiercenia w materiatach o zwiekszonej twardosci, takich jak stopy lekko utwardzone czy stal nierdzewna.

Kat wierzchotkowy 135°
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Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie i zmniejsza site potrzebng do nawiercenia. Konstrukcja
sprawdza sie w materiatach twardszych, gdzie standardowe wiertta majg tendencje do zeslizgiwania sie.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadny wymiar otworu i sprawny odptyw wiéréw. Zmniejsza to tarcie
wewnetrzne, co przektada sie na nizszg temperature pracy i diuzszg zywotnos¢ krawedzi tngcych.

Szlifowane krawedzie tnace

Obroébka szlifierska zapewnia ostros¢ i rownomiernos¢ krawedzi tngcych. Precyzyjne wykonanie eliminuje mikronieréwnosci, ktére
mogtyby powodowac wibracje i obnizac jakos¢ wykonanego otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-10,0

Srednica wiertta 10,0 mm

Materiat HSS PRO (High Speed Steel)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)
Rodzaj obrébki Szlifowane krawedzie i spirala
Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Producent SCHMITH

Materiaty do obrébki

Stal konstrukcyjna i narzedziowa

Stale weglowe i stopowe

Stopy lekko utwardzone

Metale kolorowe (aluminium, miedz, mosigdz)
e Tworzywa sztuczne techniczne

 Zeliwo szare i sferoidalne
Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt walcowy wspétpracuje z wiertarkami elektrycznymi, akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi wyposazonymi w uchwyt

samozaciskowy. Srednica 10 mm wymaga uchwytu o zakresie min. 1,5-13 mm lub 3-16 mm. Nie nadaje sie do wkretarek udarowych
z uchwytem szybkoztgcznym.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, ktére obniza temperature i przedtuza
zywotnos¢ narzedzia. W metalach kolorowych mozna pracowad na sucho, ale stosowanie srodka smarujgcego poprawia jakos¢

otworu.

Predkos$¢ obrotowa dla $rednicy 10 mm w stali konstrukcyjnej: 300-500 obr/min, w aluminium: 800-1200 obr/min. Zbyt duza
predkos¢ powoduje przegrzanie i utrate twardosci krawedzi tngcych.

Po zakonhczeniu pracy nalezy usungc widry sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ wiertto przed korozjg poprzez lekkie
nasmarowanie. Przechowywad w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym pojemniku zabezpieczajacym krawedzie przed
uszkodzeniem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych Srednicach, chtodziwo do obrébki metali oraz
uchwyt wiertarski precyzyjny. Dla prac w materiatach twardszych dostepne sg wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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