Dane aktualne na dzien: 19-02-2026 21:23

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-pro-11-swmp-11-0-schmith-p-30452.html

Wiertto do metalu HSS PRO 11 SWMP-11,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 11,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

precyzyjne wiercenie przy nizszym oporze poczatkowym.

16,37 zt

13,31 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-11,0
SWMP-11,0
5902004700922

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 11,0 mm SCHMITH SWMP-11,0

Wiertto spiralne ze stali szybkotnagcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach
konstrukcyjnych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Szlifowane krawedzie tngce o kacie 135° zapewniaja

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta poprawia sztywnos¢ catej konstrukcji, co zmniejsza ryzyko ztamania podczas wiercenia w

trudnych warunkach. Pozwala to na bezpieczng prace w stalach o twardosci do 900 N/mm?2 oraz stopach lekko utwardzanych.

oferta wa?na 3 dni
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia i ogranicza tendencje
do wedrowania wiertta po powierzchni materiatu. Szczegélnie przydatne przy wiercieniu bez punktowania.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia gtadkie powierzchnie wewnetrzne, co utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu i
zmniejsza ryzyko zakleszczenia. Przektada sie to na czystsze otwory i dtuzsza zywotnos¢ narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonczenie ostrzy tngcych zwieksza trwatos$¢ krawedzi i poprawia jakos¢ powierzchni wierconych otworéw. Wiertto
zachowuje ostros¢ przez dtuzszy czas pracy, co zmniejsza czestotliwos¢ ostrzenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-11,0

Srednica wiertta 11,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonczenie spirali Szlifowana

Wykonczenie krawedzi tnacych Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych niestopowych i niskostopowych
e Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz, braz

¢ Wiercenie stopow lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Wiercenie w wiertarkach stacjonarnych i recznych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw wiercenia

oferta wa?na 3 dni



Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos$¢ obrotowg 400-600 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. Dla aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 1200-1500 obr/min. Stosowanie chtodziwa przedtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos$¢ otworu.

Przechowywanie i ostrzenie
Wiertto nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem krawedzi tngcych. W przypadku stepienia

mozliwe jest ponowne ostrzenie z zachowaniem kata 135° i symetrii ostrzy. Prawidtowo naostrzone wiertto odzyskuje petna
wydajnosc.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto z uchwytem walcowym pasuje do wierterek z uchwytami szybkomocujacymi oraz uchwytami kluczowymi o zakresie
zaciskowym obejmujgcym Srednice 11 mm. Sprawdz maksymalny zakres uchwytu przed montazem.
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