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Wiertto do metalu HSS PRO 12,5 SWMP-12,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,5 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

23,95 zt

19,47 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWMP-12,5

SWMP-12,5

5902004700946

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 12,5 mm SWMP-12,5 SCHMITH

Specjalistyczne wiertto HSS PRO z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otwordéw w stalach,
metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Konstrukcja z szlifowang spiralg i krawedziami tngcymi zapewnia trwatos¢
podczas pracy z materiatami lekko utwardzanymi.

Wzmocniony rdzen

Konstrukcja z wzmocnionym rdzeniem zwieksza sztywno$¢ wiertta i odpornosc na odksztatcenia. Rozwigzanie to minimalizuje ryzyko

ztamania narzedzia podczas wiercenia materiatéw o podwyzszonej twardosci, gdzie wystepujg znaczne sity kinetyczne.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat wierzchotkowy w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta na powierzchni materiatu.
Zmniejsza to site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia i ogranicza poslizg narzedzia, co jest szczegoélnie istotne przy pracy z
metalami.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowana spirala zapewnia réwnomierne prowadzenie wiertta w materiale oraz efektywne odprowadzanie wiéréw z
otworu. Zmniejsza to nagrzewanie sie narzedzia i poprawia jako$¢ wykonanego otworu poprzez redukcje drgan.

Szlifowane krawedzie tnace

Krawedzie tngce wykonane metoda szlifowania charakteryzuja sie ostroscig i doktadnoscig geometrii. Przektada sie to na czystosc
krawedzi otworu oraz dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia bez koniecznosci ponownego ostrzenia.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-12,5

Srednica wiertta 12,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Wykonanie spirali Szlifowana

Wykonanie krawedzi tngcych Szlifowane

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm?2
e Obrébka stopédw aluminium i innych metali kolorowych

e Wiercenie tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

¢ Wykonywanie otworéw pod potgczenia srubowe M12

e Obrébka profili i blach stalowych

e Prace warsztatowe wymagajace precyzji wykonania

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry wiercenia
Dla srednicy 12,5 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢

predkos¢ do 1000-1500 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢

otworu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami

Uchwyt walcowy umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich typu samozaciskowego lub kluczowego. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze $rednica uchwytu wiertarki odpowiada $rednicy trzpienia wierttfa.

Przechowywanie

Wiertto nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem krawedzi tnacych. Zaleca sie uzywanie
dedykowanych pojemnikéw lub kaset na wiertta. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ narzedzie z widréw i natozy¢ cienka warstwe
oleju ochronnego.
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