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Wiertto do metalu HSS PRO 12 SWMP-12,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne podczas pracy.

20,49 zt

16,66 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-12,0
SWMP-12,0
5902004700939

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 12 mm SWMP-12,0 SCHMITH

Wiertto spiralne do obrébki metali ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do wiercenia otworéw o Srednicy 12 mm w stalach
lkonstrukcyjnych, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Wyposazone w wzmocniony rdzeh zwiekszajacy

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapewnia wieksza sztywnosc i odpornosé na ugiecia podczas wiercenia. Konstrukcja ta

minimalizuje ryzyko ztamania narzedzia przy pracy w materiatach o podwyzszonej twardosci oraz przy wierceniu gtebokich otworéw.

oferta wa?na 3 dni
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat natarcia w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Eliminuje
koniecznos¢ punktowania w wiekszosci zastosowan, zwieksza stabilno$¢ wiertta i utatwia centrowanie otworu.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadne prowadzenie wiertta w materiale oraz efektywne odprowadzanie
widréow z otworu. Gtadka powierzchnia spirali zmniejsza tarcie i temperature robocza, wydtuzajac zywotnos¢ narzedzia.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat narzedziowy charakteryzujacy sie twardosciag 62-65 HRC, zachowujacy wiasciwosci tngce w temperaturach do 600°C.
Odpowiedni do obrébki stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm? oraz stopéw lekko utwardzanych.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-12,0

Srednica wiertta 12,0 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)
Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonanie spirali Szlifowana

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych niestopowych i niskostopowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosiadz, miedz, braz

¢ Wiercenie w tworzywach sztucznych o podwyzszonej twardosci

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce otwordéw precyzyjnych

e Obrébka blach stalowych o grubosci do kilku milimetrow

e Wiercenie w profilach stalowych i rurach

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne przy srednich seriach

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto z uchwytem walcowym pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: szczekowych (samozaciskowych) o zakresie min.

13 mm oraz ktowych. Sprawdz maksymalny zakres uchwytu w wiertarce przed montazem - srednica 12 mm wymaga uchwytu o
pojemnosci co najmniej 13 mm.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia upewnij sie, ze materiat jest stabilnie zamocowany. W przypadku stali konstrukcyjnych stosuj
chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym - wydtuza to zywotnos¢ krawedzi tngcych i poprawia jakos¢ otworu.

Parametry obrébki dla srednicy 12 mm: dla stali konstrukcyjnej stosuj predkos¢ obrotowag 400-600 obr/min, dla aluminium
1000-1500 obr/min. Posuw dostosuj do twardosci materiatu - zbyt duzy posuw moze spowodowac przegrzanie lub ztamanie
wiertta.

Po zakonhczeniu pracy oczys$¢ wiertto z wiéréw i zanieczyszczen. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpiecz krawedzie tngce
przed uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne ostrzenie na szlifierce narzedziowej przywraca parametry ciecia - zachowaj
oryginalny kat wierzchotkowy 135°.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem HSS przydatne moga by¢: chtodziwo do obrébki metali, zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach, uchwyt
wiertarski samozaciskowy 1,5-13 mm, spray do konserwacji narzedzi tnacych, szlifierka do ostrzenia wiertet.
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