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Wiertto do metalu HSS PRO 13,5 SWMP-13,5
SCHMITH

Cena brutto 27,84 zt

Cena netto 22,63 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-13,5

Kod producenta SWMP-13,5

Kod EAN 5902004700960
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS PRO 13,5 mm SCHMITH SWMP-13,5

Specjalistyczne wiertto ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach,
metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Konstrukcja z szlifowanymi krawedziami tngcymi i spiralg zapewnia
precyzyjne wykonanie otworéw przy zwiekszonej trwatosci narzedzia.

Srednica 13,5 mm

IMateriat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$c¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornosé na sity skretne wystepujace podczas wiercenia. Rozwigzanie
to zapobiega wyginaniu sie narzedzia, co ma szczegdlne znaczenie przy pracy w stopach lekko utwardzanych i materiatach o
zwiekszonej twardosci.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat wierzchotkowy w poréwnaniu do standardowych 118° umozliwia centrowanie wiertta bez koniecznosci wczesniejszego
naktucia. Redukuje sity osiowe podczas wiercenia, co przektada sie na mniejsze obcigzenie wiertarki i doktadniejsze pozycjonowanie
otworu.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia rwnomierne odprowadzanie wiéréw z obszaru skrawania. Gtadka powierzchnia
spirali minimalizuje tarcie, co wptywa na mniejsze nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza jego zywotnos¢.

Szlifowane krawedzie tnace

Proces szlifowania krawedzi tngcych zapewnia ostros¢ i geometryczng powtarzalnos¢ ostrzy. Przektada sie to na czystsze krawedzie
wykonanych otworéw oraz mozliwos¢ dtuzszej pracy bez koniecznosci ostrzenia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-13,5

Srednica wiertta 13,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Rodzaj krawedzi tngcych Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, mosiadz, miedz)

¢ Wiercenie stopéw lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw
e Zastosowania przemystowe w warsztatach mechanicznych

e Prace konserwacyjne i naprawcze w metalowych konstrukcjach
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Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametrow wiercenia

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu. Dla stali zaleca sie nizsze obroty (300-500 obr/min), dla
aluminium wyzsze (800-1200 obr/min). Stosowanie chtodziwa lub smarowania wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujacym srednice 13,5 mm. Sprawdz
maksymalng srednice wiercenia w specyfikacji wiertarki przed rozpoczeciem pracy w twardych materiatach.

Przechowywanie

Wiertto nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem krawedzi tnacych. Zaleca sie uzywanie kasety
na wiertta lub indywidualnych oston. Przed dtuzszym przechowaniem warto zabezpieczy¢ narzedzie cienka warstwa oleju
konserwacyjnego.
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