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Wiertto do metalu HSS PRO 13 SWMP-13,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

materiatami utwardzonymi.
Srednica 13,0 mm

Typ stali HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

25,34 zt

20,60 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-13,0
SWMP-13,0
5902004700953

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 13 mm SCHMITH SWMP-13,0

Wiertto specjalistyczne ze stali szybkotnacej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach,
metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Konstrukcja zapewnia zwiekszong odpornos¢ na obcigzenia podczas pracy z

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta poprawia stabilnos¢ podczas wiercenia i zmniejsza ryzyko ztamania narzedzia przy pracy z

materiatami o podwyzszonej twardosci. Konstrukcja zapewnia dtugotrwatg prace nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-do-metalu-hss-pro-13-swmp-13-0-schmith-p-30334.html

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° utatwia centrowanie wiertta i zmniejsza site posuwu potrzebng do rozpoczecia
wiercenia. Szczegdlnie przydatny przy pracy z twardszymi stalami i stopami metali.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadno$¢ wymiarowa otworu oraz efektywne odprowadzanie wiéréw z miejsca
wiercenia. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia i przegrzania wiertta podczas pracy.

Szlifowane krawedzie tnace

Doktadne wykonanie krawedzi skrawajacych wydtuza okres uzytkowania narzedzia i zapewnia czyste krawedzie otworu. Wiertto
zachowuje ostros¢ nawet po wielokrotnym uzyciu w twardych materiatach.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-13,0

Srednica wiertta 13,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedzZ, mosigdz)

¢ Wiercenie stopow lekko utwardzanych

¢ Prace w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

e Montaz konstrukcji stalowych

e Wiercenie tworzyw sztucznych o zwiekszonej twardosci

¢ Prace remontowo-konserwacyjne w przemysle

¢ Przygotowanie otworéw pod tgczniki gwintowane

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry pracy

Podczas wiercenia stali nalezy stosowac predkosci obrotowe dostosowane do $rednicy wiertta i twardosci materiatu. Dla $rednicy 13
mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ to okoto 300-500 obr/min. W przypadku metali kolorowych mozna zwiekszy¢ obroty do
800-1200 obr/min. Zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Kompatybilnos¢ z maszynami

Uchwyt walcowy o $rednicy 13 mm wymaga wiertarki z uchwytem samozaciskowym o minimalnej pojemnosci 13 mm lub uchwytem
kluczowym odpowiedniej wielkosci. Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna posiada wystarczajgcg moc (zalecane minimum 600-800 W dla
wiertet tego rozmiaru) oraz mozliwos¢ regulacji predkosci obrotowej.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
antykorozyjnego. Przechowywa¢ w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub stojakach, aby unikna¢ uszkodzenia
krawedzi tnacych. Tepienie wiertta mozna rozpoznac po zwiekszonym oporze podczas wiercenia i powstawaniu wypalen na
krawedziach otworu.
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