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Wiertto do metalu HSS PRO 14 SWMP-14,0
SCHMITH

Cena brutto 31,11 z

Cena netto 25,29 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-14,0

Kod producenta SWMP-14,0

Kod EAN 5902004700977
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 14 mm SWMP-14,0 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stalach, metalach
|kolorowych i tworzywach sztucznych. Szlifowana spirala i krawedzie thgce zapewniajg precyzje oraz efektywne odprowadzanie
wWiorow.

Srednica 14,0 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapewnia wiekszg odpornos¢ na sity skrecajgce i zginajgce podczas wiercenia. Konstrukcja ta
wydtuza zywotnos$¢ narzedzia, szczegdlnie przy pracy z materiatami o podwyzszonej twardosci i stopach lekko utwardzanych.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site osiowg potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Eliminuje
koniecznos¢ punktowania, zwieksza stabilno$¢ prowadzenia i skraca czas pracy przy wierceniu w stalach o twardosci do 900 N/mmz2.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkdéw spiralnych zapewnia gtadka powierzchnie wewnetrzng, co utatwia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza
ryzyko zakleszczenia. Proces szlifowania zwieksza rowniez doktadnos$¢ wymiarowga otworu.

Szlifowane krawedzie tnace

Obrébka szlifierska krawedzi zapewnia ostros¢ i powtarzalnos¢ geometrii. Rezultatem jest nizsze zuzycie energii podczas wiercenia,
mniejsze nagrzewanie sie narzedzia oraz lepsza jakos¢ powierzchni obrabianej.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-14,0

Producent SCHMITH

Srednica wiertta 14,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Obrébka spirali Szlifowana

Obrébka krawedzi Szlifowane krawedzie tngce
Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stopdéw zelaza o twardosci do 900 N/mm?2

¢ Wiercenie metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz
e Obrébka stopdéw lekko utwardzanych

e Wiercenie tworzyw sztucznych

¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw

e Zastosowania przemystowe w obrébce skrawaniem

Dobér parametréow skrawania

Dla stali konstrukcyjnej (do 700 N/mm?) zalecana predkos$¢ obrotowa to okoto 200-300 obr/min przy srednicy 14 mm. Dla aluminium
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mozna zwiekszy¢ predkosé do 600-800 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania zwieksza trwatos¢ wiertta i poprawia jakos¢

otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki - luz osiowy moze
prowadzic¢ do bicia i uszkodzenia narzedzia. Podczas pracy stosuj staty, umiarkowany docisk, unikajac nadmiernego nacisku,
ktéry powoduje przegrzanie i skrécenie zywotnosci wiertta.

Regularnie usuwaj widry z rowkéw spiralnych, szczegélnie przy wierceniu gtebokich otworéw. Po zakonczeniu pracy oczysc
wiertto z pozostatosci materiatu i zabezpiecz przed wilgocia. Tepe wiertto mozna przeszlifowa¢, zachowujac oryginalny kat
wierzchotkowy 135° i symetrie krawedzi tnacych.

Kompatybilnos¢
Wiertto z uchwytem walcowym o srednicy 14 mm wspoétpracuje z wiertarkami wyposazonymi w uchwyt samozaciskowy o

zakresie min. 1,5-13 mm lub wiekszym. Sprawdz maksymalng srednice wiertta dopuszczalng dla Twojej wiertarki oraz moc
urzadzenia - dla Srednicy 14 mm zalecana moc to minimum 600-800 W.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

