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Wiertto do metalu HSS PRO 15,5 SWMP-15,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

widréow.

Srednica 15,5 mm
Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

36,90 zt

30,00 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-15,5
SWMP-15,5
5902004701004

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 15,5 mm SCHMITH SWMP-15,5

Specjalistyczne wiertto z wzmocnionym rdzeniem przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych oraz tworzywach
sztucznych. Szlifowana spirala i krawedzie tnace zapewniajg precyzje wykonania otworéw oraz wydajne odprowadzanie

Wzmocniony rdzen

Konstrukcja z wzmocnionym rdzeniem zwieksza odpornos¢ wiertta na sity kinetyczne wystepujgce podczas wiercenia. Pozwala to na

bezpieczng prace w stopach lekko utwardzanych bez ryzyka ztamania narzedzia, co jest szczegdlnie istotne przy wiekszych

Srednicach wiertta.
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Kat wierzchotkowy 135°

Kat 135° zapewnia samocentrowanie wiertta i eliminuje koniecznos$¢ wykonywania punktu centrujacego. Zmniejsza to site osiowa
podczas wiercenia, co przektada sie na mniejsze obcigzenie wiertarki i dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia. Konstrukcja ta sprawdza sie
szczegolnie w metalach twardszych.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowana spirala zapewnia maksymalng doktadno$¢ wymiarowa otworu oraz gtadkos$¢ jego powierzchni. Dodatkowo
utatwia szybkie usuwanie wiéréw z obszaru wiercenia, co zapobiega przegrzewaniu narzedzia i materiatu obrabianego.

Uchwyt walcowy

Standardowy uchwyt walcowy umozliwia mocowanie w wiertarkach stacjonarnych i recznych wyposazonych w uchwyt
samozaciskowy. Zapewnia stabilne osadzenie wiertta podczas pracy, co wptywa na doktadno$¢ wykonania otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-15,5

Srednica wiertta 15,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Konstrukcja rdzenia Wzmocniony

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Tworzenie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych
e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla $rednicy 15,5 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min przy zastosowaniu chtodzenia. W aluminium

mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1000-1500 obr/min. Stosowanie odpowiedniego posuwu i chtodzenia znaczgco wydtuza zywotnos¢
wierttfa.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcej lub oleju maszynowego. W aluminium mozna pracowac
na sucho, cho¢ chtodzenie poprawia jakos¢ otworu. Dla miedzi i mosigdzu wystarczy okresowe smarowanie.

Kontrola ostrosci

Tepe wiertto generuje nadmierne ciepto i wymaga wiekszej sity posuwu. Jesli wiertto przestaje skutecznie usuwac¢ wiéry lub wydaje
nietypowe dzwieki, wymaga przeszlifowania. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi tngcych pozwala unikng¢ uszkodzenia materiatu
obrabianego.
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