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Wiertto do metalu HSS PRO 15 SWMP-15,0
SCHMITH

Cena brutto 34,44 zt

Cena netto 28,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-15,0

Kod producenta SWMP-15,0

Kod EAN 5902004700991
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 15 mm SWMP-15,0 SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnagcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia otworéw o $rednicy 15 mm w
stalach, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Konstrukcja wzmocniona zapewnia odpornos¢ na obcigzenia
wystepujace przy obrébce stopéw lekko utwardzanych.

Srednica 15,0 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos$¢ i odpornos¢ na zginanie podczas wiercenia. Rozwigzanie to jest
szczegodlnie istotne przy srednicach powyzej 10 mm, gdzie sity skrawania sg znaczne, a ryzyko ztamania narzedzia wzrasta przy
wierceniu twardszych materiatow.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat naroza w poréwnaniu ze standardowym 118° zapewnia lepsze centrowanie wiertta bez koniecznosci nakernowania
oraz redukuje site osiowg potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Geometria ta sprawdza sie szczegdlnie w stalach i stopach
utwardzanych, gdzie tatwiej jest utrzymac precyzyjny punkt wejscia.

Szlifowana spirala

Powierzchnia rowkéw spiralnych jest szlifowana mechanicznie, co zapewnia gtadkie $ciany kanatéw i precyzyjne prowadzenie
wiéréw. Eliminuje to zakleszczanie urobku wewnatrz rowka, co mogtoby prowadzi¢ do przegrzania wiertta lub uszkodzenia
obrabianego materiatu.

Szlifowane krawedzie tnace

Krawedzie skrawajgce sg ostrzane precyzyjnie metodg szlifowania, co zapewnia ostros$¢ i rbwnomiernosé geometrii. Dzieki temu
wiertto wchodzi w materiat z mniejszym oporem, generuje mniejsze ciepto i zapewnia czystsze krawedzie otworu.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-15,0

Srednica wiertta 15,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Typ spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stopdéw aluminium, miedzi i mosigdzu

e Wiercenie tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)
¢ Wykonywanie otworéw w stalach lekko utwardzanych

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i slusarskich

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach

¢ Obrébka elementéw w przemysle maszynowym
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 15 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 400-600 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W metalach
kolorowych mozna zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg do 800-1200 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub smarowania zwieksza trwatos¢
wiertta i poprawia jako$¢ otworu.

Kompatybilnosc¢

Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich: uchwytéw samozaciskowych, ktowych oraz uchwytéw
szybkomocujacych. Maksymalna $rednica uchwytu zalezy od parametréw wiertarki - upewnij sie, ze uchwyt wiertarki obejmuje
zakres co najmniej do 16 mm.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczyscic¢ wiertto z widéréw i ewentualnych pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji powierzchni. Przy intensywnym uzytkowaniu zaleca sie okresowe ostrzenie u specjalisty w celu przywrdcenia
geometrii krawedzi tnacych.
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