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Wiertto do metalu HSS PRO 16,5 SWMP-16,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

usuwanie wiéréw podczas pracy.
Srednica 16,5 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

42,64 zt

34,67 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWMP-16,5

SWMP-16,5

5902004701028

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 16,5 mm SCHMITH SWMP-16,5

Specjalistyczne wiertto z wzmocnionym rdzeniem przeznaczone do wiercenia otworéw w stali, metalach kolorowych oraz

tworzywach sztucznych. Konstrukcja z szlifowanymi krawedziami tngcymi i spiralag zapewnia precyzje oraz efektywne

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapewnia odpornosc na sity skrecajace podczas wiercenia w stopach lekko utwardzanych.

Konstrukcja ta wydtuza zywotno$¢ narzedzia i zmniejsza ryzyko ztamania podczas pracy z trudniejszymi materiatami.

Kat wierzchotkowy 135°

oferta wa?na 3 dni
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Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° redukuje site docisku potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Rozwigzanie to
zwieksza stabilnos¢ narzedzia i zmniejsza tendencje do zeslizgiwania sie z punktu nawiercenia, szczegdlnie na gtadkich
powierzchniach metalowych.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniaja réwnomierne prowadzenie wiertta i skuteczny transport wiéréw na zewnatrz
otworu. Zmniejsza to tarcie, ogranicza nagrzewanie sie narzedzia i poprawia jako$¢ uzyskiwanego otworu.

Szlifowane krawedzie tnace

Krawedzie tngce wykonane w procesie szlifowania charakteryzujg sie ostroscig i rwnomiernoscia, co przektada sie na czystsze
ciecie, mniejsze obcigzenie wiertarki i dtuzszg zywotnos¢ ostrza.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-16,5

Srednica wiertta 16,5 mm

Materiat HSS PRO (High Speed Steel)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych

¢ Prace w stopach lekko utwardzanych

e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace instalacyjne w obiektach przemystowych

¢ Naprawa i konserwacja maszyn

¢ Obrébka elementéw metalowych w warsztatach

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ z narzedziami

oferta wa?na 3 dni



Uchwyt walcowy pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 13-16 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnié
sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane i wysrodkowane w uchwycie.

Zalecenia dotyczace pracy
Podczas wiercenia w metalu zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju tnacego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢

otworu. W przypadku twardszych materiatéw nalezy dostosowac predkosc¢ obrotowa - nizsze obroty zapobiegaja przegrzaniu
narzedzia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréow i ewentualnych pozostatosci chtodziwa. Regularne sprawdzanie stanu
krawedzi tngcych pozwala wykry¢ zuzycie i w razie potrzeby przeprowadzi¢ ostrzenie lub wymieni¢ narzedzie.

oferta wa?na 3 dni
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