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Wiertto do metalu HSS PRO 16 SWMP-16,0
SCHMITH

Cena brutto 40,69 zt

Cena netto 33,08 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-16,0

Kod producenta SWMP-16,0

Kod EAN 5902004701011
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 16 mm SCHMITH SWMP-16,0

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o Srednicy 16 mm z uchwytem walcowym, przeznaczone do wiercenia otworéw w
stali, metalach kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Wzmocniony rdzen zwieksza odpornos¢ na obcigzenia podczas pracy
z materiatami o zwiekszonej twardosci.

Srednica 16,0 mm

Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta zapewnia wiekszg sztywnosc podczas pracy i redukuje ryzyko ztamania narzedzia przy wierceniu
materiatéw o podwyzszonej twardosci. Konstrukcja ta jest szczegdlnie istotna przy srednicach powyzej 10 mm, gdzie sity skrawania
sg znaczne.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zmniejsza site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia i ogranicza
tendencje do wedrowania wiertta po powierzchni materiatu. Rozwigzanie to sprawdza sie szczegdlnie w stalach o twardosci do 900
N/mm?2.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadng geometrie krawedzi tnacych i efektywne odprowadzanie widréw z
otworu. Proces ten eliminuje nieréwnosci powstate podczas walcowania, co przektada sie na czystsza powierzchnie otworu.

Uchwyt walcowy

Gtadka cylindryczna powierzchnia uchwytu umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich trzyszczekowych. Srednica
uchwytu odpowiada Srednicy roboczej wiertta, co wymaga uchwytu o zakresie zaciskowym minimum 16 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-16,0

Srednica robocza 16,0 mm

Materiat HSS (High Speed Steel)

Typ HSS PRO - wzmocniony rdzen

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Obrébka spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stopédw aluminium i jego stopéw w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym

e Wiercenie miedzi, mosigdzu i brgzu w instalacjach elektrycznych i hydraulicznych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)

e Prace warsztatowe przy naprawach i modyfikacjach elementéw metalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M16 i wieksze

Parametry pracy
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Dobér predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ skrawania wynosi 15-25 m/min, co przy srednicy 16 mm odpowiada 300-500 obr/min. Dla
aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 800-1200 obr/min. Stosowanie chtodziwa emulsyjnego lub oleju skrawajgcego wydtuza
zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Wymagania dotyczace uchwytu

Wiertto wymaga uchwytu trzyszczekowego o zakresie zaciskowym minimum 1,5-16 mm lub uchwytu szybkozaciskowego o
odpowiedniej rozpietosci szczek. Przy wierceniu w stalach nalezy zapewni¢ sztywne zamocowanie przedmiotu obrabianego, aby
zapobiec wibracji i ztamaniu wiertta.
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