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Wiertto do metalu HSS PRO 17 SWMP-17,0
SCHMITH

Cena brutto 45,91 zt

Cena netto 37,33 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWMP-17,0

Kod producenta SWMP-17,0

Kod EAN 5902004701035

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 17 mm SCHMITH SWMP-17,0

Specjalistyczne wiertto z wzmocnionym rdzeniem do wiercenia otworéw w stali, metalach kolorowych i tworzywach

sztucznych. Konstrukcja z szlifowanymi krawedziami tngcymi i spiralg zapewnia precyzje oraz efektywne usuwanie wiéréw.
Srednica 17,0 mm

IMateriat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Konstrukcja z wzmocnionym rdzeniem zwieksza odpornos¢ wiertta na sity kinetyczne wystepujace podczas wiercenia w stopach lekko
utwardzanych. Zapobiega to tamaniu sie narzedzia przy wyzszych obcigzeniach, co wydtuza jego zywotnosc.

Kat wierzchotkowy 135°

Kat wierzchotkowy 135° zmniejsza site osiowq potrzebng do wiercenia i poprawia centrowanie wiertta. Sprawdza sie szczegdélnie przy
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wierceniu w twardszych materiatach, ograniczajac tendencje do wedrowania wiertta po powierzchni.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg maksymalng doktadno$¢ wymiarowa otworu oraz szybkie i skuteczne
odprowadzanie wiéréw z miejsca wiercenia. Redukuje to nagrzewanie sie narzedzia i poprawia jako$¢ obrébki.

Szlifowane krawedzie tnace

Krawedzie thgce wykonane metoda szlifowania zapewniajg ostros¢ i rbwnomiernos$¢ ciecia. Przektada sie to na czystos¢ obrabianej
powierzchni oraz mniejsze zuzycie energii podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-17,0

Srednica wiertta 17,0 mm

Materiat HSS PRO (szybkotnaca stal narzedziowa)
Typ uchwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonanie spirali Szlifowane

Wykonanie krawedzi tngcych Szlifowane

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

e Prace montazowe i instalacyjne w metalurgii

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

¢ Prace serwisowe wymagajace precyzyjnych otworéw

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt walcowy pozwala na montaz wiertta w standardowych uchwytach wiertarskich o $rednicy zaciskowej minimum 17 mm.
Sprawdz maksymalng Srednice uchwytu w wiertarce przed zakupem. Zaleca sie stosowanie uchwytu kluczowego dla lepszego
mocowania przy wiekszych $rednicach.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju tngcego, co zmniejsza tarcie i zapobiega przegrzaniu
narzedzia. Dla metali kolorowych mozna pracowac na sucho, ale okresowe chtodzenie wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do materiatu: dla stali 400-600 obr/min, dla aluminium 1000-1500 obr/min, dla
tworzyw sztucznych 800-1200 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ moze prowadzi¢ do nadmiernego nagrzewania i stepienia
krawedzi tnacych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Okresowe ostrzenie przez specjaliste
przywraca ostros¢ krawedzi i wydtuza okres uzytkowania narzedzia.
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