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Wiertto do metalu HSS PRO 18 SWMP-18,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jtwardosci.

Srednica 18,0 mm
Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

48,39 zt

39,34 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-18,0
SWMP-18,0
5902004701042

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 18 mm SCHMITH SWMP-18,0

Specjalistyczne wiertto HSS z wzmocnionym rdzeniem do wiercenia otworéw w stalach, metalach kolorowych i tworzywach

sztucznych. Konstrukcja zapewnia odpornos¢ na obcigzenia kinetyczne podczas pracy z materiatami o podwyzszonej

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi jego sztywnos¢ i odpornos¢ na wykruszanie sie krawedzi podczas wiercenia w

materiatach o zmiennej strukturze. Rozwigzanie to wydtuza zywotnos¢ narzedzia w trudnych warunkach pracy.
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zmniejsza site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia i ogranicza ryzyko
zeslizgniecia sie wiertta na gtadkich powierzchniach. Rekomendowany do stali nierdzewnych i stopéw lekko utwardzanych.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia staty kat natarcia na catej dtugosci roboczej. Poprawia to doktadnos$¢ wymiarowg
otwordw i utatwia odprowadzanie wiéréw z gtebszych otwordw.

Szlifowane krawedzie tnace

Proces szlifowania zamiast frezowania krawedzi tngcych zwieksza ich ostros¢ i trwatos¢. Krawedzie zachowujg geometrie dtuzej, co
przektada sie na statg jakos¢ wykonywanych otwordw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWMP-18,0

Srednica wiertta 18,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Typ uchwytu Walcowy (cylindryczny)

Kat wierzchotkowy 135°

Typ spirali Szlifowana

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stopéw aluminium i miedzi

e Wiercenie w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Praca z tworzywami sztucznymi o zwiekszonej twardosci

¢ Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i produkgji

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych
e Naprawa i konserwacja maszyn i urzadzen

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkosc¢ obrotowa wynosi 350-450 obr/min przy posuwach 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku stali
nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ do 250-350 obr/min. Stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem obrébkowym wydtuza
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zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos$¢ powierzchni otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu punktakiem lub wierttem centrujgcym. Zapobiega to
zeslizgiwaniu sie wiertta na etapie rozpoczynania pracy. W przypadku wiercenia otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy
wiertta zaleca sie okresowe wycofywanie narzedzia w celu usuniecia wiéréw.

Regularnie sprawdzaj stan krawedzi tngcych. Stepione wiertto generuje nadmierne ciepto, co prowadzi do przypalenia
materiatu i szybszego zuzycia narzedzia. Przy zauwazalnym wzroscie sity potrzebnej do wiercenia lub pogorszeniu jakosci
otworu nalezy naostrzy¢ wiertto, zachowujgc oryginalne katy i symetrie krawedzi.

Po zakonhczeniu pracy oczysc wiertto z wiéréw i pozostatosci Srodka chtodzacego. Przechowuj narzedzia w suchym miejscu,
zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym krawedzi tngcych. Unikaj przechowywania wiertet luzem w pojemnikach,

gdzie moga sie wzajemnie uszkadzad.
Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢ wiertta o mniejszych Srednicach z tej samej serii HSS PRO, narzedzia do

gwintowania M18 oraz pogtebiacze stozkowe do fazowania krawedzi otworéw. Dla zastosowan wymagajgcych zwiekszonej
trwatosci dostepne sg wiertta z powtokami TiN lub TiAIN.
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