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Wiertto do metalu HSS PRO 19 SWMP-19,0
SCHMITH

Cena brutto 54,46 zt

Cena netto 44,28 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWMP-19,0

Kod producenta SWMP-19,0

Kod EAN 5902004701059
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS PRO 19 mm SCHMITH SWMP-19,0

Specjalistyczne wiertto ze stali szybkotngcej HSS z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw
o srednicy 19 mm w stalach, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Srednica 19,0 mm
Materiat HSS PRO
IKat wierzchotkowy 135°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Konstrukcja z grubszym rdzeniem zwieksza sztywnos$¢ wiertta i odpornos¢ na sity skrecajace podczas wiercenia twardszych
materiatéw. Zapobiega to tamaniu sie narzedzia, szczegdlnie przy duzych srednicach i wierceniu gtebokich otworéw.

Kat wierzchotkowy 135°
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Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zapewnia fatwiejsze centrowanie wiertta i zmniejsza sity osiowe podczas pracy.
Szczegodlnie przydatny przy wierceniu stali i stopdw utwardzanych, gdzie wymaga sie mniejszego nacisku.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych gwarantuje doktadne prowadzenie wiertta i efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu.
Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia podczas wiercenia gtebokich otwordéw.

Szlifowane krawedzie tnace

Obroébka szlifierska krawedzi zapewnia ostros¢ i precyzje ciecia przez dtuzszy czas. Rdwnomierne usuwanie materiatu przektada sie
na czystsze otwory i mniejsze zuzycie wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-19,0

Srednica nominalna 19,0 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)

Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Rodzaj spirali Szlifowana

Typ konstrukcji Wzmocniony rdzen

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka elementéw ze stali niskoweglowych i sSrednioweglowych
e Wiercenie w metalach kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w stalach

e Wiercenie w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace w stopach lekko utwardzanych

e Obrébka profili i blach o grubosci do kilku centymetréw

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne wymagajace precyzji

HSS PRO — co to oznacza w praktyce

HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca zawierajaca wolfram, molibden i kobalt, ktéra zachowuje twardos¢ nawet w wysokich
temperaturach. Oznaczenie PRO wskazuje na wersje o podwyzszonej jakosci z dodatkowym uszlachetnieniem powierzchni. Wiertta
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HSS nadaja sie do pracy z obrotami wyzszymi niz narzedzia ze stali weglowej i wytrzymujg wieksze obcigzenia termiczne.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ punkt otworu za pomocg punktaka, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W
przypadku wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, ktére wydtuzajg zywotnosc narzedzia i
poprawiajg jakos¢ otworu.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu — dla stali okoto 200-400 obr/min, dla aluminium
800-1200 obr/min. Zbyt duza predkos¢ prowadzi do przegrzania i stepienia krawedzi tngcych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu,
najlepiej w dedykowanych pojemnikach, chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniem mechanicznym.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta o mniejszych $rednicach z serii HSS PRO SCHMITH do wiercenia otworéw pilotujacych,
chtodziwo do obrébki metali oraz punktak do nakrecania otworéw przed wierceniem.
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