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Opis produktu

Wiertto do metalu HSS PRO 2,5 SWMP-2,5

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

1,40 zt

1,14 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-2,5
SWMP-2,5
5902004700625

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 2,5 mm SCHMITH SWMP-2,5

Specjalistyczne wiertto z wzmocnionym rdzeniem do obrébki stali, metali kolorowych i tworzyw sztucznych. Konstrukcja

zapewnia odpornos¢ na obcigzenia podczas wiercenia w stopach lekko utwardzanych.

Srednica 2,5 mm

Materiat HSS PRO

Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos$c¢ rdzenia wiertta zapewnia wiekszg sztywnosc i odpornosé na zginanie podczas wiercenia. Konstrukcja redukuje

ryzyko ztamania narzedzia przy pracy w materiatach o podwyzszonej twardosci.

oferta wa?na 3 dni
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Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zmniejsza site osiowq potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Wiertto nie wymaga
nawiercania i lepiej centruje sie na powierzchni materiatu.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadny wymiar otworu i sprawny odprowadzanie wiéréw. Gtadka powierzchnia
rowkéw redukuje tarcie i przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjne wykonczenie ostrzy skrawajgcych zwieksza trwatos¢ wiertta i poprawia jako$¢ obrabianej powierzchni. Rdwnomierne
szlifowanie zapewnia symetryczne roztozenie sit skrawania.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWMP-2,5

Srednica wiertta 2,5 mm

Materiat HSS PRO (stal szybkotngca)
Kat wierzchotkowy 135°

Typ uchwytu Walcowy

Typ spirali Szlifowana

Konstrukcja rdzenia Wzmocniona

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm?2
e Obrébka stopow lekko utwardzanych

¢ Wiercenie w metalach kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace montazowe i instalacyjne

¢ Obrébka blach stalowych o grubosci do 6 mm

e Wiercenie w profilach stalowych i rurach

e Prace w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla $rednicy 2,5 mm zalecane obroty dla stali wynosza 1200-1500 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min. Posuw nalezy
dostosowac do twardosci materiatu - dla stali konstrukcyjnych 0,05-0,08 mm/obr. Stosowanie chtodziwa wydtuza zywotnos$¢ wiertta i
poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnosé z maszynami

Uchwyt walcowy pasuje do wiertet stotowych, wiertarek recznych i uchwytéw szybkomocujgcych o zakresie 1-13 mm. Sprawdz
maksymalng srednice wiercenia dla danego urzadzenia - mniejsze wiertarki moga mie¢ ograniczenie mocy przy srednicach powyzej

10 mm w stali.

Konserwacja

Po pracy czys¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z wilgocia. Tepienie
wiertta objawia sie zwiekszonym oporem podczas wiercenia i gorszg jakoscig otworu - w takim przypadku nalezy naostrzy¢ narzedzie
lub wymieni¢ na nowe.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS PRO w réznych srednicach (1-13 mm), chtodziwo do
obrébki metali oraz uchwyt wiertarski szybkomocujacy. Dla precyzyjnych prac pomocny bedzie réwniez granulator lub
znacznik do punktowego oznaczania miejsc wiercenia.
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