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Wiertto do metalu HSS PRO 2 SWMP-2,0

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jtwardosci.

Srednica 2,0 mm
Materiat HSS PRO

IKat wierzchotkowy 135°

Typ chwytu Walcowy

Charakterystyka techniczna

1,34 zt

1,09 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWMP-2,0
SWMP-2,0
5902004700618

Narzedzia SCHMITH

Wiertto do metalu HSS PRO 2,0 mm SCHMITH SWMP-2,0

Wiertto specjalistyczne z wzmocnionym rdzeniem, przeznaczone do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Konstrukcja zapewnia odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne podczas pracy z materiatami o podwyzszonej

Wzmocniony rdzen

Zwiekszona grubos¢ rdzenia wiertta podnosi wytrzymatos¢ na skrecanie i zginanie. Rozwigzanie to ma znaczenie podczas wiercenia

w stopach o podwyzszonej twardosci, gdzie wystepujg duze momenty obrotowe mogace prowadzi¢ do ztamania standardowych

wiertet.
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Kat wierzchotkowy 135°
Ostrzejszy kat w poréwnaniu do standardowych 118° zmniejsza site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Utatwia to

centrowanie i redukuje ryzyko zeslizgiwania sie wiertta na twardych powierzchniach. Kat ten sprawdza sie szczegdlnie w stalach
konstrukcyjnych.

Szlifowana spirala

Precyzyjne wykonanie rowkéw spiralnych metoda szlifowania zapewnia rownomierne prowadzenie wiertta i skuteczny transport
wiéréw na zewnatrz otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni obrabiane;.

Szlifowane krawedzie tnace

Krawedzie thgce wykohczone metoda szlifowania charakteryzujg sie ostroscig i powtarzalnoscia geometrii. Przektada sie to na nizsze
opory skrawania, mniejsze nagrzewanie sie narzedzia i dtuzszg zywotnosc¢ ostrza.

Specyfikacja techniczna

Model SWMP-2,0

Srednica wiertta 2,0 mm

Materiat HSS PRO (szybkotnacy stal stopowa)
Typ chwytu Walcowy

Kat wierzchotkowy 135°

Wykonanie spirali Szlifowana

Wykonanie krawedzi tngcych Szlifowane

Typ rdzenia Wzmocniony

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz

e Wiercenie w stopach lekko utwardzanych

e Obrébka tworzyw sztucznych technicznych

e Prace montazowe i instalacyjne w metalowych konstrukcjach
¢ Wiercenie otworéw przelotowych i nieprzelotowych

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry skrawania

Dla stali konstrukcyjnej stosuj predkos¢ obrotowg 3000-4000 obr/min przy srednicy 2,0 mm. W przypadku aluminium mozna
zwiekszy¢ predkos¢ do 6000 obr/min. Stosuj chtodzenie emulsja lub olejem skrawajacym podczas intensywnej pracy.

Kontrola stanu narzedzia
Regularnie sprawdzaj stan krawedzi tngcych. Zmatowienie powierzchni, mikrowykruszenia lub zwiekszony opér podczas wiercenia

sygnalizujg koniecznos¢ wymiany wiertta. Nie nalezy ostrzy¢ wiertet o tak matej Srednicy - bardziej ekonomiczne jest uzycie nowego
narzedzia.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Unikaj kontaktu z innymi
narzedziami, ktéry moze prowadzi¢ do uszkodzenia delikatnych krawedzi tngcych.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto z chwytem walcowym o $rednicy 2,0 mm wspétpracuje z wiertarkami udarowymi i bezudrowymi wyposazonymi w
uchwyty szybkomocujgce lub kluczowe o zakresie mocowania od 0,5 mm. Sprawdz zakres zaciskowy uchwytu przed
rozpoczeciem pracy.
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